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Dziatajgc na podstawie:

» art. 163 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2021 r., poz. 735 ze zm.),

o art. 192, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2021 r., poz. 1973 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 1) lit. I)
rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzeénia 2019 r. w sprawie
przedsigwzie¢ moggcych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 1839);

po rozpatrzeniu wniosku Kronospan HPL Sp. z 0.0, ul. Wojska Polskiego 3,
39-300 Mielec (REGON 691784934, NIP 8722201077) — reprezentowanej przez
petnomocnika — z dnia 28 lutego 2022 r. w sprawie zmiany decyzji Marszalka
Wojewbdztwa Podkarpackiego z dnia 22 marca 2021 r., znak: OS-
1.7222.75.1.2020.MH, udzielajgcej Spotce pozwolenia zZintegrowanego
ha prowadzenie instalacji do produkcji zywic aminoformaldehydowych, zlokalizowanej
na terenie Kronospan HPL Sp. z o.0.,, Pustkdw-Osiedle 59E, 39-206 Pustkow,
na dziatce nr 3588/116,

orzekam

l. zmieniam za zgoda stron decyzje Marszatka Wojewédztwa Podkarpackiego z dnia
22 marca 2021 r, znak: 08-1.7222.75.1.2020.MH udzielajacg Kronospan HPL
Sp. z o.0, ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec (REGON 691784934,
NIP 8722201077) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkc;i
zywic aminoformaldehydowych, zlokalizowanej na terenie Kronospan HPL Sp. z o.0.,
Pustkow-Osiedle 59E, 39-206 Pustkow, na dzialce nr 3588/116, w nastepujacy
sposob:

1.1. Zapis po stowie orzekam otrzymuje brzmienie:

~udzielam Kronospan HPL Sp. z o.0., ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec
(REGON 691784934, NIP 8722201077) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkcji: zywic aminoformaldehydowych, formaldehydu oraz kleju,
zlokalizowanej na terenie Kronospan HPL Sp. z o.0., Pustkéw-Osiedle 59E, 39-206
Pustkow, na dziatkach nr 3588/114 i 3588/116 i okreslam:”
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1.2, Punkt | otrzymuje brzmienie:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatainosci.

l.1. Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Na terenie Zakladu zlokalizowana bedzie instalacja do wytwarzania przy

zastosowaniu proceséw chemicznych Iub biologicznych organicznych substancii

chemicznych, sktadajaca sie z:

- wezta do produkgji Zywic aminoformaldehydowych (fenolowo — formaldehydowych,
melaminowo — formaldehydowych, mocznikowych) o maksymainej wydajnosci
244 Mg/dobe (89 000 Mg/rok),

- wezta do produkcji formaldehydu 100% o maksymalnej wydajnosci 296 Mg/dobe
(108 000 Mg/rok),

- wezta do produkcji kleju (zywicy aminoformaldehydowej) o maksymalnej
wydajnosci 548 Mg/dobe (200 000 Mg/rok).

1.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.

1.2.1. Parametry urzadzen technologicznych:

1.2.1.1. Dwa reaktory OSB, o pojemnosci 60 m® kazdy, wyposazone w mieszadio,
plaszcz grzewczo-chtodzacey, chtodnice zwrotng, skraplacz gtdwny i uktad prozniowy.
1.2.1.2. Reaktor HPL, o pojemnosci 30 m3 wyposazony w mieszadio, ptaszcz
grzewczo-chtodzacy, chtodnice zwrotng, skraplacz gtowny i uktad prézniowy.

1.2.1.3. Reaktor CPL, o pojemnosci 30 m?® wyposazony w mieszadio, ptaszcz
grzewczo-chtodzacy, chtodnice zwrotna, skraplacz giéwny i uktad prozniowy.

1.2.1.4. Reaktor utwardzacza CPL, o pojemnosci 6 m?, wyposazony w mieszadio,
ptaszcz grzewczo-chlodzacy, chtodnice zwrotna, skraplacz giéwny i uktad proézniowy.
1.2.1.5. Reaktor LMY, o pojemnosci 30 m?® wyposazony w mieszadio, plaszcz
grzewczo-chtodzacy, chtodnice zwrotna, skraplacz gtowny i uklad prozniowy.

1.2.1.6. Reaktor procesowy kleju o pojemnosci 60 m?*, wyposazone w mieszadto,
wezownice wewnetrzne do chtodzenia i potrurki zewnetrzne do og rzewania para.
1.2.1.7. Wezet do produkcji formaldehydu, w sklad ktérego wchodzi¢ bedg
odparowalnik metanolu, reaktor oraz dwie wieze absorpcyjne.

Zanieczyszczenia z urzadzen technologicznych wezla do produkcji  zywic
aminoformaldehydowych oraz wezta do produkcji kleju (7 reaktoréw), stanowiska
zasypu surowcow do reaktorow oraz zbiornikéw formaldehydu oraz zbiorniku
metanolu odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-25, po uprzednim
oczyszczeniu przy pomocy bioskrubera.

Zanieczyszczenia z urzadzen technologicznych wezla do produkeji formaldehydu
odprowadzane beda do atmosfery emitorem E-32 i E-33, po uprzednim oczyszczeniu
w systemie kontroli emisji (ECS).

Zanieczyszczenia z transportu melaminy odprowadzane bedg do atmosfery emitorem
E-26, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra tkaninowego.

Zanieczyszczenia z transportu mocznika odprowadzane beda do atmosfery emitorem
E-27 oraz emitorami E-34 i E-35, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra
tkaninowego.

1.2.2. Stanowisko roztadunku surowcow.
Stanowisko roztadunku posadowione bedzie na szczelnym, utwardzonym podiozu,
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z odwodnieniem do studzienki bezodplywowej. Studzienka wyposazona bedzie
w sygnalizator poziomu cieczy. Przylacza wyposazone beda w reczne zawory
odcinajgce (zawory wyposazone w krancowki potozenia). Dla surowcow takich jak
fenol, wodorotlenek sodu, kwas fosforowy oraz kwas PTSA stosowany bedzie wagz
roztadunkowy wyposazony w zigcze suchoodcinajgce (bezwyciekowe) oraz zlacze
awaryjnego roztaczenia. Stanowisko wyposazone bedzie w $rodki do neutralizagji.
Ewentualne wycieki awaryjne bedg wypompowywane pompa do paletopojemnika fub
bezposrednio zasysane przez transport asenizacyjny.

1.2.3. Parametry zbiornikéw magazynowych.

Tabela 1
L Numer | Pojemnosé Substancja Zabezpieczenia majace na celu
P-| zbiornika [m?) magazynowana ograniczenie emisji do §rodowiska
Zbiorniki wykonane z czarnej stali,
1. | T-0201 500 Fenol umieszczone w szczelnej tacy, wyposazone;
w Zagitebienie, do ktérego splywaé beda
2. { T-0202 500 ewentualne wycieki
3. | T-0205 300 Zbiorniki wykonane ze stali kwasoodporne;j,
umieszczone w szczelngj tacy, wyposazone;
4. | T-0206 300 | Formaldehyd w zaglebienie, do ktorego splywat beda
5. - 300 eweniualne wycieki.
6. - 300
7. | T-0901 100 Silos dowi beto
8 - 300 Mocznik llos posadowiony na betonowym
fundamencie.
9. - 800
. Silos posadowiony na betonowym
10.) T-0902 100 Melamina fundamendie.
11. [ Z-0908 58 Zbiorniki posadowione na betonowych
12. | Z2-0909 58 RoZiwer culru fundamentach.
13.| T-0204 55 Zbiprniki wykonane ze stg!i kwasoodpo::nej, .
Metanol umieszczone w szczelnej tacy, wyposazone)
14. i 2000 w zaglebienie, do ktérego splywaé bedg
16.| T-0122 34 Morfolina ewentualne wycieki.
16. | T-0110 34 Giikol polietylenowy
17. | T-0111 34 Glikol dwuetylenow " . .
181 T-0120 22 1, tll but;\r,ll;dzl owy Zbiprnlkl wykonane ze st;-zll kwasoodpor:nej, _
19. 1 T-0133 55 umieszczone w szczelnej tacy, wyposazonej
20' 90 Woda procesowa w zagtebienie, do ktérego splywad bedg
: - I ieki.
21.| Z-0134 34 |Destylat procesowy | ventuaine wycieki
22. - 90 Zbiornik destylatu
23.| T-0112 34 Monoetyloamina Zbiorniki wykonane ze stali kwasoodpornej,
umieszczone w szczelnej tacy, wyposazonej
24| T-0114 55 Wodorotlenek sodu \: ;:ﬂf;fgﬁ’ g% Il:itérego sptywaé bedg
25.| T.0115 55 yaene.
: Zbiorniki wykonane ze stali kwasoodpornej,
28 Io116 N Rprsliosforowy umieszczone w szczelnej tacy, wyposazonej
w zagtebienie, do ktérego splywac bedag
27.| T-0121 35 Roztwér PTSA ewentualne wycieki.
Zbiornik posadowiony na betonowym
28.] T-0511 53 Woda lodowa fundamencie.
29.1 T-0240 200 Zywica OSB Zbiorniki wykonane ze stali kwasoodpornej,
30.] T-0241 200 umieszczone w szczelnej tacy, wyposazonej
31.| T-0242 34 Zywica HPL w zagtebienie, do ktdrego splywac bedg
32.| T-0244 34 Zywica FR, MPB ewentualne wycieki.
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33.] T-0243 34 .
34.] 10245 3a_|AywieaCPL
35.1 T-0246 34 Zywica LMY
36. - 300
37. - 300 SE e
38, . 200 Kle! (z%rwmald »
30 ) 300 amincformaldehydowa)
40. - 300
41.| T-0247 34 Utwardzacz CPL
Woda Zbiornik posadowiony na betonowym
42.| 20918 34 demineralizacyjna fundamencie.
Woda Zbiornik posadowiony na betonowym
43.| Z-0932 oy dekarbonizowana fundamencie.

1.3. Parametry proceséw produkcyjnych prowadzonych w instalacji.

1.3.1. Produkcja zywic  aminoformaldehydowych  (zywic  fenolowo  —
formaldehydowych, melaminowo — formaldehydowych,mocznikowych):

Gtowne surowce plynne beda dozowane do reaktora poprzez uzycie pompy,
pomochicze surowce ciekle moga by¢ dozowane pod podciSnieniem w reaktorze lub
grawitacyjnie poprzez okulary wzierne. Ciata stale po zwazeniu moga by¢ dodawane
przez zasobnik bezposrednio do wnetrza reaktora. Nastepnie zachodzi¢ bedzie
ogrzewanie mieszaniny reakcyjnej poprzez parg nasycong wprowadzang
do ptaszcza grzewczo-chlodzacego reaktora. Reakcja zachodzi¢ bedzie
po osiggnieciu zatozonej temperatury. Po rozpoczgciu reakcji i po jej przebiegu
reaktor bedzie ochtadzany przez wode chiodzaca, doprowadzang do piaszcza
grzewczo-chtodzacego reaktora. Opary procesowe wytwarzane w reakgji
egzotermicznej beda chtodzone w chtodnicy zwrotnej lub w gtéwnej chiodnicy,
a chtodzony kondensat bedzie zawracany do reaktora.

System chiodzenia umozliwiat bedzie utrzymanie niezbednej kontroli nad
przebiegiem reakcji. Kolejny katalizator dozowany bedzie zgodnie z receptura,
a reakcja prowadzona bedzie do zadanego punktu granicznego — etapu kondensacji.
Nastepnie mieszanina bedzie czesciowo chtodzona do nizszej temperatury
i przechodzié bedzie do kolejnego punktu granicznego.

W etapie koricowym dodatki modyfikujagce dodawane beda przed lub
po schiodzeniu mieszaniny w celu uzyskania wymaganych wiasciwosci. Koncowy
produkt bedzie usuwany do zbiornikéw magazynowych.

1.3.2. Produkcja kleju (zywicy aminoformaldehydowej):.

Zywice aminoplastowe produkowane beda w reaktorach ze stali nierdzewnej.
Roztwér formaldehydu reagowat bedzie z mocznikiem i/lub melaming, tworzac zywice
aminoplastyczng.

Aby uzyskaé pozadang zawarto$é czeéci stalych zywica bedzie zatezana
metodg destylacji prézniowej. Otrzymany destylat bedzie zawracany jako woda
procesowa z powrotem do produkcji formaldehydu, w celu wytworzenia roztworu
formaldehydu.

Gotowy klej schfadzany bedzie za pomoca wody chiodzacej i wody lodowej,
aby uzyska¢ wymagang stabilno$¢ podczas przechowywania.

Piynne surowce, takie jak roztwér formaldehydu i woda procesowa, beda
dozowane przez sieé rur i przeptywomierze do reaktora. Materialy sypkie, takie jak
mocznik i melamina, beda dozowane do reaktora przez lej obciaznikowy i Sruby
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dozujgce.
Po destylacji klej bedzie schtadzany, a nastepnie pompowany do zbiornikow
magazynowych.

1.3.3. Produkcja formaldehydu 100%:

Formaldehyd produkowany bedzie przez cze$ciowe utlenianie metanolu.
Cieplo reakcji usuwane bedzie z reaktora przez wrzenie ptynu przenoszacego cieplo
(HTF - Heat Transfer Fluid). Nadmiar ciepta wykorzystywany bedzie
do wytwarzania pary.

Produkcja formaldehydu polegac¢ bedzie na wiryskiwaniu do strumienia gazu
procesowego metanolu za pomocg pompy. Swieze powietrze do instalacii
dostarczane bedzie przez dwie dmuchawy ci$nieniowe. Mieszanine gazowo-
metanolowg bedzie sie przepuszczaé przez odparowywacz metanolu.

Utlenianie metanolu do formaldehydu prowadzone bedzie w reaktorach
rurowych na statych katalizatorach w formie pierscionkéw. Powtoka reaktora bedzie
napefniana wrzacym HTF w celu uzyskania maksymalnej szybkoéci wymiany ciepta.
Opary HTF beda oddzielone od cieczy w absorberze, skad piyn plynat bedzie
z powrotem do reaktora. Opary bedg skraplane w wymienniku ciepta ptaszczowo-
rurowym. Skraplacz HTF pracowat bedzie réwniez jako kociot parowy i dostarczat
bedzie nadmiar pary wodnej do stosowania w innych procesach.

Wychodzace gazy powracaé beda do odparowywacza gdzie bedg chiodzone,
a nastepnie dostarczane bedg do absorbera. Przeplyw gazu z gémej czeéci
absorbera bedzie dzielony pomiedzy system kontrolujgcy emisje (ECS) a dmuchawy
recyrkulacyjne.

W absorberze gaz bogaty w formaldehyd z reaktora przechodzit bedzie na dno
absorbera i bedzie wchianiany w wodzie w celu wytworzenia cieklego produktu
z formaidehydu (formalina). Podczas utleniania metanolu do fazy formaldehydu
w reaktorze powstawa¢ bedzie woda, w ktorej rozpuszczany bedzie formaldehyd
celem uzyskania stezenia 54%. Proces rozpuszczania nastepowat bedzie w wiezy
absorbera”

1.3. Punkt Il.1. otrzymuje brzmienie:
I1.1. Emisja gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza z instalacji.

I1.1.1. llosci gazdéw i pyldw wprowadzanych do powietrza ze Zrodet i emitoréw
instalaciji.

Tabela 2
Dopuszczaina wielko$é emisji
Srednia z okresu
pobierania
. probek (brak
Zrédio emisji Emitor Rodzaj substancji ka/h korekty pod
zanieczyszczajacych 9 katem
zawartosci
tlenu)*
mg/Nm?
Urzadzenia technologiczne )
wezia do produkeji zywic i—gg:noetanol 00214 i
aminoformaldehydowych E-25 | cormal dehyd 012 _
cknlr;i wezla do produkii Metanol (alkohol metylowy) 1,92 -
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Pyt ogotem w tym: 0,005 -
Stanowisko zasypowe - pyt zawieszony PM 10 0,005 -
- pyt zawieszony PM 2,5 0,005 -
Pyt ogdtem w tym: 0,01 -
Transport melaminy E-26 | - pyt zawieszony PM 10 0,01 -
- pyl zawieszony PM 2.5 0,01 -
Pyt ogbtem w tym: 0,01 -
Transport mocznika E-27 | - pyl zawieszony PM 10 0,01 -
- py} zawieszony PM 2,5 0,01 -
Urzadzenia technologiczne :Ienek wegla 133 -
- ormaldehyd - 5
wezta do produkcji E-32 Calkowite LZO** ] 30
fognaldenydu Metanol 0,01526 :
Urzgdzenia technologiczne 'il:'Ienekl;v?]gIZ 1533 é
wezta do produkgji E-33 Co;rkna enye . )
formaldehydu atkowite LZO - 30
Metanol 0,01526 -
Pyt ogétem w tym: 0,01 -
Transport mocznika E-34 | - pylzawieszony PM 10 0,01 -
- py} zawieszony PM 2,5 0,01 -
Pyt ogotem w tym: 0,01 -
Transport mocznika E-35 | - pytzawieszony PM 10 0,01 -
- pyl zawieszony PM 2.5 0,01 -

I1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji.

*_ wartosci stezenia wyrazone jako masa wyemitowanych substancji na ilo$¢ gazu odlotowego w warunkach znormalizowanych
(gaz suchy o temperaturze 273,15 K i cisnieniu 101,3 kPa)
** _ catkowita zawartogé lotnych zwigzkow organicznych mierzona za pomocy detektora ptomienicwo-jonizacyjnego i wyrazona
jako wegiel calkowity

Tabela 3
Dopuszczalna wielkos¢
L.p. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych emisji
[Mgirok]
1. 2-aminoetanol 2,071
2. Fenol 0,863
3. Formaidehyd 2,226
4. Metanol (alkohol metylowy) 16,571
5. Catkowite LZO 5,85
Pyt ogétem w tym: 0,095
6. - pyt zawieszony PM 10 0,095
- pyt zawieszony PM 2.5 0,095

II.3. Dopuszczalne rodzaje i
i whasciwosci wytwarzanych odpadéw.
i1.3.1. Odpady niebezpieczne.

1.4. Punkt 11.3. otrzymuje brzmienie:

ifosci

oraz podstawowy skiad chemiczny

Tabela 4
Kod Rodzai od Hosé Miejsce i 2Zrédia Skt hemi
Lp. " rodza) o padu odpadu powstawania . ’aq chemiczny
odpadu niebezpiecznego [Mgirok] odpadow i wlagciwos$ci odpadu
QOdpad z mycia Skiad: woda i inne substancje biorace udzial
instalagji, z miejsc w procesie, paraformaldehyd, weglowodory.
ihne pozostatesci magazynowania Whasciwosci: odpad plynny.
1. | 07 01 08* | podestylacyjne 1200 surowcow i produktow, | Klasyfikacia zagrozen: HP5 — dziatanie toksyczne

i poreakcyjne

Z miejsc roztadunku
surowcow i zatadunku
produktow.

na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracja, HP6 — ostra
foksycznoss.

(08-1.7222.22.3.2022.MH

Strona 6 z 38




Mineralne oleje silnikowe,
przekladniowe i smarowe

Skiad: weglowodory, w tym produkty ich rozkladu i
utleniania (wielopierscieniowe weglowodory

2. 1130205 |, — .
niezawierajace zwigzkow aromatyczne), dodatki funkcyjne w postaci
chiorowcoorganicznych Zuzyte oleje zwigzkéw organicznych i nieorganicznych, w tym
Syntetyczne oleje 105 |z serwisowanych metali cigzkich, oraz zanieczyszczenia

3. | 1302 06* silnikowe., przekiadniowe urzadzen. mechaniczne.

i smarowe Wiasciwosci: odpad plynny.
4 13 02 08* Inne oleje siinikowe, Klasyfikacja zagrozen: HP6 — ostra toksycznosé
) przekiadniowe i smarowe HP14 — ekotoksyczne.
Skiad: tworzywa sztuczne (gtdéwnie PE, PP, PET)
oraz metale niezelazne (gtéwnie aluminium),
Opakowania zawierajgce papier (celuloza), weglowodory.
5. | 1501 10* pozostatosci substancji 140 Opakowania po Wiasciwosci: odpad staly.
: niebezplecznych lub nimi surowcach. Klasyfikacja zagrozen: HP5 — dzialanie toksyczne
zanieczyszczane na narzgdy docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracja, HP6 — ostra
toksycznosé, HP14 — ekotoksyczne.
3&?&?& ?Jva:;aaiy Skiad chemiczny: celuloza, widkna naturaine lub
filtry olejowe nisujete sztuczne (czySciwo), tworzywa sztuczne (odziez
w innych grupach) ochronna), kizemiany, vyeglany (sorbept);
tkaniny do wycier a‘nia ) zanieczyszczong.g_{éwme substancjami
8. | 150202* | (np. szmaty, &cierki) 300 I_Jt?ran.la roboczg, ropopc_:chod_nyml t innymi.
: i uﬁrani - clh i scierki, szmaty itp. VWiasciwosc: odpad staty.
zanieczyszezone Klasyfikacja zagrozen: HP5 — dzialanie toksyczne
substancjami na narzady doceloyve {STOT) lub zagrozenie
niebezpiecznymi spowodowane aspiracjg, HPG — ostra
(np. PCB) toksycznosé, HP14 — ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: tworzywa sztuczne i guma
(polimery), metale (zefazo, aluminium, miedz,
cynk), szkio (kwarc). Elementy urzadzer
Zuzyte urzadzenia powodujgce zaliczenie tych odpadéw do
zawierajace Zuzyte elektroniczne niebezpiecznych moga zawieraé metale cigzkie,

7. | 16 02 13* | niebezpieczne elementy 50,2 i elekiryczne element gidwnie otéw, beryl, rtgé, kadm i inne.
inne niz wymienione AKPIA. Wasciwosci: odpad staly.
w16 02 09 do 16 02 12 Klasyfikacja zagrozeri: HP5 — dziatanie toksyczne

na narzagdy docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracjg, HP8 — ostra
toksycznoéé, HP14 — ekotoksyczne.

Sktad chemiczny: zywice, metanol, formaldehyd.

. . Wihasciwosci: odpad staty.

QOrganiczne odpady Partie produktéw Klasvikaci = N
. S : h o yiikacja zagrozen: HP5 — dziatanie toksyczne
8. 160305 ﬁiaev::z;:;izzzns:bstanqe 650 w;;':z;?ace na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie
’ spowodowane aspiracjg, HP6 — ostra
toksycznosé.
Sktad chemiczny: fenol, formaldehyd, metanol,
butan - 1,4 - diol, glikol dietylenowy, glike!

o ] polietylenowy, kwas benzoesowy, kwas propano
i(':;1near|"i|:|;::ﬁ;a(l;gratoryjne - 1 — karboksylowy, kwas mréwkowy, kwas
odezynniki chemiczne) 3&“’:’?‘ k\évqs eéangkal;boksylowy.

o ; ] - asciwoscei: odpad plynny

9. | 160506 f’;";fz’aﬁgzrf:ﬁtf'ﬁe 1 é‘gﬁ odezynnik Kiasyfikacja zagroze: HP3 — fatwopaing, HP4 —
miesz apni ay ch !emikyali oW oryine. drainiac;e — dzialanie dlja.'zniqce na skore i
laboratoryjnych powodujgce uszkadzenie oczu, HP5 — dziatanie
i analitycznych toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub

zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP6 — ostra
toksyeznose, HPT — rakotwéreze, HP8 — zrace,
HP14 — ekotoksyczne,
Skiad chemiczny: fenol, formaldehyd, metanol,
butan - 1.4 —diol, gliko! dietylenowy, glikel
polietylenowy, kwas benzoesowy, kwas propano
- 1 —Kkarboksylowy, kwas mrowkowy, kwas
Zuzyte organiczne octowy, kwas etanckarboksylowy.
chemikalia zawierajace . m Wiasciwosci: odpad ptynny

10. | 16 05 08* | substancje niebezpieczne 05 E%f:yrtaet : dp:gnnrkl Klasyfikacia zagrozen: HP3 - tatwopalne, HP4 —
(np. przeterminowane ryine. draznigce — dzialanie drazniace na skére i
odczynniki chemiczne) powodujace uszkodzenie oczu, HP5 — dziatanie

toksyczne na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracjg, HP6 — ostra
toksycznose, HP7 — rakotworcze, HP8 ~ zrace,
HP14 - ekotoksyczne.
Tluszcze i mieszaniny . Skifad chemiczny: weglowodory.
11. | 1908 10* | olejow z separadi go | Ewentualmewycieki |\ e ivosci: odpad plynny

olej/woda inne niz

awaryjne.

Klasyfikacja zagrozen: HP5 ~ dziatanie toksyczne
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wymienione w 19 08 09

na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracjg, HP6 — ostra
toksycznosé, HP14 — ekotoksyczne.

taczna ilos¢ odpadow

niebezpieczne [Mafrok]

12. niebezpiecznych [Mg/rok] 2526.7
I1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 5§
[ Rodzaj odpadu llosé Miejsce | Zrodia
Kod g b Sktad chemiczny
| Lp. innego odpadu powstawania . P
odpadu niz niebezpieczny [Mg/rok] odpadéw | wiasciwosci odpadu
Skiad chemiczny: celuloza oraz rézne dodatki
i wypelniacze (np. skrobia ziemniaczana, siarczan
1 15 01 01 Opakowania z papieru 200 Opakowania po g::\?vwn%éi)k reda, talk, substancje klejace,
| i tektury | surawcach. Wiasciwosci; odpad staly, nietoksyczny.
| Odpad nie wykazuje wiasciwosci klasyfikujacych
| do odpadéw niebezpiecznych.
Sktad chemiczny: polipropylen PP, polietylen PE
) . iinne.
2. | 150102 Sozﬁﬁ'c‘;’r‘:"i'xa Z tworzyw 150 Suﬂi:f:;x'a po Wiasciwosci: odpad staly, nietoksyczny.
¥ ' Odpad nie wykazuje wiasciwosci klasyfikujgcych
do odpaddw niebezpiecznych.
Skiad chemiczny: drewno (celutoza,
. hemiceluloza, lignina).
3. | 150103 | Opakowania z drewna 60 | solfritvocgiﬂla po Wihasciwosci: odpad staly, nietoksyczny.
’ Odpad nie wykazuje wiasciwosci klasyfikujgcych
| do odpadéw niebezpiecznych.
Skiad chemiczny: stal.
. . Qpakowania po Wiasciwosci: odpad staly, nietoksyczny.
4. | 150104 | Opakowania z metal 155 surowcach. Odpad nie wykazuje wiasciwosci klasyfikujgcych
_| do odpadéw niebezpiecznych.
Skiad chemiczny: papier i makulatura (celuloza),
tworzywa sztuczne (gléwnie polipropylen PP,
5 | 150105 Opakowania 52 Opakowania po polietylen PE), stal, alumninium i inne metale.
’ wielomaterialowe surowcach. Wihasciwosci: odpad staly, nietoksyczny.
Odpad nie wykazuje wiasciwosci klasyfikujgcych
- ~ do odpadéw niebezpiecznych.
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny Skitad chemiczny: baweina, widkna z tworzyw
do wycierania . sztucznych.
| 8. [ 150203 |(np. szmaty, Scierki) 90 gg;aﬁ':i'asrzorz:fziet‘ Wiasciwosci: odpad staly, nietoksyczny.
[ i ubrania ochronne inne ’ Y 1p- Odpad nie wykazuje wlasciwosci klasyfikujacych
niz wymienione do odpaddw niebezpiecznych.
w 15 02 02
Skiad chemiczny: tworzywa sztuczne i guma
Zuzyte urzgdzenia inne Zuzyte elektroniczne E:;;,c:llllr;nesrgziorr;;'ﬂ?é)zelazo, aluminium, miedz,
7. |§,1602 14 3\:21 g%?gglzgis 02 13 20,2 ;\?(I;I;Lryczne elemant Wiasciwosci: odpad staty, nietoksyczny,
" Odpad nig wykazuje wiasciwosci kiasyfikujacych
do odpaddw niebezpiecznych.
Zuzyte chemikalia inne Skiad chemiczny: melamina, kwas stearynowy.
s | 1605 09 niz wymignione 0.5 Zuzyte odczynniki Wiasciwosci: odpad staly, nietoksyczny.
; w 16 05 06, 16 05 07 ! laboratoryjne. Odpad nie wykazuje wiasciwosci klasyfikujgcych
lub 16 05 08 do odpaddéw niebezpiecznych.
. " Sklad chemiczny: miedZ i inne metale.
Elementy instalacji . . )
< m, . X . Wiasciwosci: odpad staly, nietoksyczny.
9. | 170401 | Miedz braz, mosiadz 1 p?;:;s;aggvﬁ;:vtriﬁme Odpad nie wykazuje whasciwosci klasyfikujacych
P yen. do odpadéw niebezpiecznych.
. N Sktad chemiczny: aluminium.
Elementy instalacji o .
- . . Wiasciwosci: cdpad staly, nietoksyczny.
10. | 1704 02 | Aluminiurn t p?:;\::s;aejﬁmcg&’trzﬁme Odpad nie wykazuje wiasciwosci klasyfikujgcych
P yen. do odpadéw niebezpiecznych.
. N Sktad chemiczny: zelazo.
Elementy instalacii o, 2
. . . Whasciwosci: odpad staly, nietoksyczny.
11.| 170405 | Zelazo i stal 150 p‘r}:f;?r?:;;:vtrzﬁc'e Qdpad nie wykazuje wiasciwosci klasyfikujgcych
P yen. do odpaddw niebezpiecznych.
12, taczna ilosc odpadéw innych niz 8007

1.5. W punkcie 1ll podpunkt lil.1. otrzymuje brzmienie:
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-Il1. Warunkami odbiegajgcymi od normalnych beda zaki6cenia technologiczne,
zwigzane z wylgczeniem bioskrubera. W takim przypadku zanieczyszczenia
z urzadzen technologicznych wezta do produkcji zywic aminoformaldehydowych,
stanowiska zasypu surowcow do reaktoréw oraz zbiornikéw formaidehydu i metanolu
kierowane beda do powietrza bezposrednio przez emitor E-25.”
1.6. Punkt IV.1. otrzymuje brzmienie:

IV.1. Warunki wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza.
IV.1.1. Parametry Zrddet emisji do powietrza.

Tabela 7
‘x Temperatura
W - Srednica Predkosc g:zéw
ysokosé : gazéw na Czas pracy
Emitor emitora emitora wylocie odlotowyc_:h emitora
u wylotu N " na wylocie
[m] [m] z emitora emitora* [h/rok]
[mis] IK]

8630
E-25 20,5 1,2 0,49 313 3000
E-26 18,0 0.1 0,0 (boczny) 293 2000
E-27 18,0 0,1 0,0 (boczny) 293 2000
E-32 22 0,5 19,81 293 8500
E-33 22 0,5 19,81 293 8500
E-34 40 01 0,0 (boczny) 293 2000
E-35 40 0,1 0,0 (boczny} 293 2000

* wartosé informacyjna parametru, uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen

IV.1.2. Srodki techniczne ograniczajace emisje substancji zanieczyszczajgcych

do powietrza.

Tabela 8
Emitor Zrédto Rodzaj urzadzenia Skut?‘;)z]nosc
Urzadzenia technoiogiczne | Bioskruber do redukcji lotnych zwiazkéw
wezfa do produkciji zywic organicznych. Mechanizm redukcji polegai
amincformaidehydowych bedzie na fizycznej absorpcji substancji
oraz wezta do produkcji organicznych w wodzie,
kieju a nastgpnie oczyszczeniu wody nasyconej
E.05 zanieczyszczeniami w ztozu biologicznym:. 60-90
Charakterystyka gazu odprowadzanego do
bioskrubera:
Stanowisko zasypowe - temperatura: 20-50°C,
- cishienie: 100-100,15 kPa,
- maksymalna masa przeplywu: 2300 kg/h,
- gestosé: 1,3-1,06 kg/mé.
. Filtr tkaninowy o wydajnosci 2000 m3/h,
E-26 | Transport melaminy stezenie pylu za filtrem 5 mg/m?, 99
. Filtr tkaninowy o wydajnosci 2000 m3/h,
E-27 | Transport mocznika stezenie pytu za filtrem 5 mg/m?. 99
System kontroli emisji (ECS). Celem
systemu bedzie oczyszczenie wszelkich
Urzgdzenia technologiczne | powstalych organicznych mieszanin gazu
E-32 | wezta do produkciji za pomoca calkowitego utlenienia w kanale 99,5-99.9

formaldehydu

katalitycznym. Uklad oczyszczania skladat
sie bedzie z podgrzewacza wstepnego,
podgrzewacza elekirycznego
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i kanatu katalitycznego.

Urzadzenia technologiczne

System kontroli emisji (ECS). Celem
systemu bedzie oczyszczenie wszelkich
powstatych organicznych mieszanin gazu
za pomoca catkowitego utlenienia w kanale

stezenie pylu za filtrem 5 mg/md.

e :;?ﬂ:lggh})?fukcjl katalitycznym. Uklad oczyszczania skiadat it
y sie bedzie z podgrzewacza wstepnego,
podgrzewacza elektrycznego
_ i kanalu katalitycznego.

. Filtr tkaninowy o wydajnosci 2000 m?h,

| E-34 | Transport mocznika stezenie pylu za filtrem 5 mg/m3, 99
. . T 3

E-35 | Transport mocznika Filir tkaninowy o wydajnosci 2000 m?/h, 09

1.7. W punkcie IV.2. podpunkt 1V.2.1. otrzymuje brzmienie:

JIV.2.1. Woda dla potrzeb technologicznych, porzadkowych oraz do produkcji wody
zdemineralizowanej, pobierana bedzie z sieci wodociggowej nalezacej do LERG S.A.
w Pustkowie, w ilosci:
Qmax rok = 500 000 m3/rok.”

1.8. W punkcie IV.4. Tabela 13 otrzymuje brzmienie:

Tabela 13
Maksymalny czas
Symbol Wysokosé pracy zrédta
Lp. Lokalizacja zrodia hatasu ol zrodia w ciggu doby [h]
zrodta
[m] pora pora
dzienna nocna
Zrodta typu ,BUDYNEK”
1. Hala produkecyjna H-01B 18,9 16 8
2. Chiodnia BC1 11 16 8
3 Chilodnia BC2 11 16 8
Zrodia typu ,PUNKTOWEGO"
4, Pompa przesylowa wodorotienku sodu pp1 0,5 16 8
5. Pompa przesytowa wody procesowe] pp2 0,5 16 8
6. Pompa przesylowa destylatu pp3 0,5 16 8
7. Pompa przesytowa fenolu pp4 0,5 16 8
8. Pompa przesylowa fenolu pp5 0,5 16 8
8. Pompa przesylowa formaldehydu ppS 0,5 16 8
10. Pompa przesytowa formaldehydu pp? 0,5 16 8
11. Pompa przesytowa roztworu cukru pp8 0,5 16 8
12. Pompa roztadunkowa wodorotlenku sodu pr1 0,5 16 8
13. Pompa rozladunkowa fenolu pr2 0,6 16 B
14, Pompa roztadunkowa formaldehydu pr3 0,5 16 8
Pompa roztadunkowo-przesylowa kwasu
15. fosforowego 1 0.5 18 8
Pompa rozladunkowo-przesytowa glikolu
16 dietylenowego p2 0.5 18 8
Pompa roztadunkowo-przesytowa
. polie?ylergglikolu preest p3 02 6 8
Pompa roztadunkowo-przesyiowa
18 mencetanoloaminy p4 0.5 16 8
Pomipa rozladunkowo-przesylowa kwasu
19. p-toluenosulfonowego pS 0.8 16
20. | Pompa roziadunkowo-przesylowa p6 0,5 16
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p-butanodiolu N ]
21. | Pompa roztadunkowo-przesytowa morfoliny p7 0,5 16 8
22. Pompa roziadunkowo-przesytowa metanolu p8 0,5 16 8
23. Pompa roztadunkowo-przesytowa metanolu p9 0,5 16 8
24, Mieszadlo dla zbiornika formaldehydu m1 12 16 8
25. Mieszadto dla zbiornika formaldehydu m2 12 16 8 |
26. | Mieszadlo dla zbiornika zywicy OSB m3 7 16 8
27. | Mieszadlo dla zbiornika zywicy OSB | m4 7 16 8
28. | Mieszadio dla zbiornika zywicy HPL m5 47 16 8
29, Mieszadlo dla zbiornika zywicy FR, MPB m6 47 16 8 |
30. | Mieszadio dla zbiornika zywicy CPL m7__| 47 16 8
31. | Mieszadto dla zbiornika zywicy CPL m8 47 16 8
32. Mieszadto dla zbiornika zywicy LMY m9 47 16 8
33. | Mieszadlo dla zbiornika utwardzacza CPL m10 47 16 8 |
34. | Mieszadio dia zbiornika 55% roztworu cukru m1i1 575 16 8
35. | Mieszadlo dla zbiornika 55% roztworu cukru m12 575 16 8
36. | Pompa zatadunkowa zywicy OSB pz1 0,5 16 8 |
37. | Pompa zatadunkowa zywicy HPL - pz2 0,5 16 8
38. | Pompa zatadunkowa zywicy FR i MPB pz3 0,5 18 8
39. | Pompa zaladunkowa Zzywicy CPL pz4 0,5 16 8
40. Pompa zatadunkowa zywicy LMY pz5 0,5 16 8
41. Pompa zatadunkowa utwardzacza CPL pz6 0,5 16 8
42. | Dmuchawa powietrza d1 05 186 8 |
43. Dmuchawa powietrza d2 0,5 16 8
44. | Wentylator filtra workowego — mocznik f1 0,5 16 8
45. | Wentylator filtra workowego — mocznik f2 0,5 16 8
46, Wentylator filira workowego — melamina f3 0,5 16 - 8
47. | Wentylator filtra workowego — melamina f4 0,5 16 8
48, Chtodnia wentylatorowa CT1 7.9 16 8
49. | Chiodnia wentylatorowa Crz2 | 79 16 8
50. | Chiodnia wentylatorowa 3 CT3 7.9 16 8 |
51. | Chiodnia wentylatorowa CT4 7.9 16 8
52. | Weniylator dachowy w1 18,9 16 8
53. Wentylator dachowy w2 18,9 16 8
54. | Wentylator dachowy w3 18,8 16 8 |
55. | Wentylator dachowy w4 18,9 16 8
56. | Wentylator dachowy wh 18,9 16 8 |
57. | Wentylator dachowy wé | 189 16 8 |
58. | Wentylator dachowy w7 189 16 8
59. | Wentylator dachowy w8 18,9 16 8
60. | Wentylator dachowy w9 18,9 16 8
61. | Wentylator dachowy w10 18,9 16 8 |
62. | Wentylator dachowy w11 12,9 16 8
63. | Wenlylator dachowy w12 12,9 16 8
64. | Wentylator dachowy w13 12,9 16 8
65. | Centrala wentylacyjna nwi 12,9 16 8
66. | Centrala wentylacyjna nw2 129 | 18 8
87.  |Pompa P1 | 05 16 8 |
68. [ Pompa P2 0,5 16 8
69. |Pompa P3 0,5 16 8
70. | Pompa P4 0,5 16 8 |
71. | Pompa P5 0,5 16 8 |
72, Pompa P6 0,5 16 B
73. |Pompa P7 0,5 16 8
74, Pompa P8 0,5 16 8
75. |Pompa P9 0,5 16 8
76. | Pompa P10 05 | 16 8 ]
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77. Pompa P11 0,5 16 8
78. Pompa P12 0,5 16 8
79. Pompa P13 0,5 16 8
g0. Pompa P14 0,5 16 8
81. Pompa P15 0,5 16 8
82. Pompa P16 0,5 16 8
83. Pompa P17 0,5 16 8
84. Pompa P18 0,5 16 8
85. Pompa P18 0,5 16 8
86. |Pompa P20 0,5 16 8
87. Pompa P21 0,5 16 8
88. Pompa P22 0,5 16 8
89, Pompa P23 05 16 8
90. Pompa P24 0,5 16 8
9. Pompa P25 0,5 18 8
92. Pompa P26 0,5 16 8
93. Pompa P27 0,5 16 8
94, Pompa P28 0,5 16 8
95, Pompa P29 0,5 16 8
96. Pompa P30 0,5 16 8
g7. Pompa P31 0,5 16 8
98. Pompa P32 0,5 16 B
99, Pompa P33 0,5 16 8
100. | Pompa P34 0,5 16 8
101. [Pompa P35 0,5 16 8
102. |Pompa P36 0,5 16 8
1.8. W punkgie V. Tabela 14 otrzymuje brzmienie:
Tabela 14

Lp. Rodzaj materialow i surowcow Jednostka Zuzycie

1. Woda m3/rok 500 000

2. Energia elektryczna MWh/rok 40 000

3. Energia cieplna MWh/rok 120 000

4. Fenol Mg/rok 30 000

5. Formaldehyd 54% Mg/rok 150 000

B. Roztwér cukru Mg/rok 8 000

7. Melamina Mg/rok 10 200

8. Metanol Mg/rok 8 000

9. Wodorotienek sodu Mg/rok 8 000

10. Glikol dwuetylenowy Mg/rok 1 000

11. Glikol polietylenowy Mg/rok 500

12. Monoetyloamina Mg/rok 1 000

13. | Toluenosulfonamid Mg/rok 300

14, Weglan potasu Mg/rok 750

15. Kwas fosforowy Mgfrok 800

16. Morfolina Mg/rok 850

17. | Roztwor kwasu PTSA Mg/rok 4 000

18. 1,4 butanodiol Mg/rok 1 200

19. Mocznik Mg/rok 120 000

20. | Triethanolamin Ma/rok 200

21. | Woda procesowa Mg/rok 20 000

22. OPTSA Mg/rok 25 000

23. Kwas mrowkowy Mg/rok 100
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24 Preparaty stosowane w |laboratorium: kg/rok 1,64

- |wtym posiadajace w swoim skiladzie LZO kg/rok 1,356
25. i Gazy techniczne dm?®/rok 70 000
26. | Metanol Mg/rok 125 000

1.9. Punkt VI1.2. otrzymuje brzmienie:

VI.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza.

VI.21. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pyléw
do powietrza zamontowane beda na emitorach E-25, E-26, E-27, E-32, E-33, E-34,
E-35.

V1.2.2. Stanowiska pomiarowe winny byé na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajagcym prawidiowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajacym
zachowanie wymogow BHP.

VI.2.3. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiardw emisji z emitorow:

Tabela 15

. Y gz Oznaczane
Lp. Emitor Czegstotliwosé pomiaréw zanieczyszczenia
Pyt ogbtem
2-aminoetanol
co najmniej raz w roku Fenol
1. E-25 Metanol (alkohol
metylowy)
€O najmniej raz w miesigcu FoRmalEShyd
2. E-26 CO najmnigj raz w roku Pyt ogétem
3. E-27 €O najmniej raz w roku Pyt ogdtem
4 E-32 €0 najmniej raz Formaldehyd
] w miesigcu Catkowite LZO
E-33 €o najmniej raz Formaldehyd
W miesigcu Catkowite LZO
6. E-34 €0 najmniej raz w roku Pyt ogétem
7 E-35 €O hajmniej raz w roku Pyt ogotem

V1.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do $rodowiska nalezy wykonywaé dostepnymi
metodykami, ktdrej granica oznaczalno$ci jest nizsza od wartosci dopuszczalnej
okreslonej w pozwoleniu.

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.
Uzasadnienie

Pismem z dnia 28 lutego 2022 r., Kronospan HPL Sp. z o.0., ul. Wojska
Polskiego 3, 39-300 Mielec (REGON 691784934, NIP 8722201077) -
reprezentowana przez petnomocnika — wystapita o zmiane decyzji decyzji Marszatka
Wojewédztwa Podkarpackiego z dnia 22 marca 2021 r., znak: OS-
1.7222.75.1.2020.MH, udzielajgcej Spotce pozwolenia Zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji zywic aminoformaldehydowych, ziokalizowanej
na terenie Kronospan HPL Sp. z o.0., Pustkéw-Osiedle 59E, 39-206 Pustkéw,
na dziatce nr 3588/116.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku
i jego ochronie pod numerem 118/2022.
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Na terenie objetym przedmiotowym wnioskiem eksploatowana jest instalacja
do wyrobu przy zastosowaniu proceséw chemicznych podstawowych produktow lub
potproduktéw chemii organicznej, ktéra na podstawie § 2 ust. 1 pkt 1) lit. a)
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢
mogacych znaczaco oddziatywa¢ na érodowisko (Dz. U. z 2019 r, poz 1839),
zaliczana jest do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco oddziatywac
na $rodowisko. Tym samym, na podstawie art. 378 ust. 2a pkt 1) ustawy Prawo
ochrony $rodowiska organem wiasciwym do wydania pozwolenia jest marszatek
wojewodztwa.

Na podstawie ust. 4 pkt 1) lit. I) zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczeg6lnych elementéw przyrodniczych
albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169) przedmiotowa instalacja
zakwalifikowana zostata do instalacji w przemysle chemicznym do wytwarzania, przy
zastosowaniu proceséw chemicznych lub biclogicznych organicznych substancii
chemicznych, ktérej funkcjonowanie wymaga, w my$l zapisow art. 201 ust. 1 ustawy
Prawo ochrony érodowiska, uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw zawiadomieniem z dnia
9 marca 2022 r., znak: 0S-1.7222.22.3.2022.MH poinformowano o wszczeciu
postepowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla
przedmiotowej instalacji oraz ogloszono, ze wniosek zostat umieszczony
w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje
o $rodowisku i jego ochronie.

Wypemiajac obowiazek okreslony w art. 218 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, podano do publicznej wiadomosci informacje o prawie wnoszenia uwag
i wnioskow do przediozonej w sprawie dokumentacji. Ogtoszenie byto dostepne przez
30 dni (28 marca 2022 r. — do dnia 26 kwietnia 2022 r.) na tablicy ogtoszen
whioskodawcy, na stronie internetowej i tablicy ogtoszen Urzgdu Gminy Debica, oraz
na stronie internetowej i tablicy ogloszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewodziwa
Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono
Zzadnych uwag i wnioskow.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska wersja
elektroniczna wniosku przestana zostata Ministrowi Srodowiska za pomocg $rodkow
komunikacji elektronicznej.

Po szczegdlowym zapoznaniu sie z przediozong dokumentacjg stwierdzono,
ze wniosek spetnia wszystkie wymogi okreslone w art. 184 i art. 208 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Wprowadzone zmiany obejmujg rozbudowe istniejgcej  instalaci
do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow chemicznych iub biologicznych
organicznych substancji chemicznych o wezet do produkcji formaldehydu 100%
o maksymalne] wydajnosci 296 Mg/dobe (108 000 Mg/rok), oraz wezet do produkcji
kleju o maksymalinej wydajnosci 548 Mg/dobe (200 000 Mg/rok).

Rozbudowa przedmiotowej instalacji spowoduje zwiekszenie ilosci pobieranej
wody (0 41%). Zwiekszeniu ulegnie réwniez zuzycie energii elektrycznej (o 95%),
energii cieplnej (o 1100%) i gazow technicznych (o 600%), wzrosnie rowniez ilos¢
materiatdéw i surowcow wykorzystywanych w procesie produkcyjnym (o 430%).

Modernizacja instalacji spowoduje wzrost ilosci wytwarzanych odpadow
niebezpiecznych (o 188%) i innych niz niebezpieczne (o 400%), oraz ilosci gazow
i pytow emitowanych do powietrza, takich jak: formaldehyd (o 115%), metanol
(0 36%), pyt ogdtem (0 72%).
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Odgazy powstajace przy produkcji kleju sa odprowadzane do atmosfery
istniejgcym emitorem E-25, po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy bioskrubera.

Zanieczyszczenia z urzadzen technologicznych wezita do  produkgii
formaldehydu odprowadzane sg do atmosfery nowymi emitorami E-32 i E-33,
po uprzednim oczyszczeniu w systemie kontroli emisji (ECS). Celem systemu jest
oczyszczenie wszelkich powstatych organicznych mieszanin gazu za pomoca
catkowitego utienienia w kanale katalitycznym. Uklad oczyszczania skiada sie
z podgrzewacza wstgpnego, podgrzewacza elekirycznego i kanatu katalitycznego.
Jesli system oczyszczania ulegnie awarii produkcja zostanie zatrzymana.

W dokumentacji wykazano, ze emisja do powietrza z rozbudowanej instalagji
do wytwarzania, przy zastosowaniu proceséw chemicznych lub biclogicznych,
organicznych substancji chemicznych nie spowoduje przekroczern wartosci
dopuszczainych okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomoéw niektorych substancji
w powietrzu (Dz. U. z 2021 r., poz. 845) oraz nie spowoduje przekroczen wartosci
odniesienia okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancii
w powietrzu (Dz. U. Nr 16 poz. 87).

Ponadto dla wezta do produkcji formaldehydu (emitory E-32 i E-33) okresiono
dopuszczalng wielko$¢ emisji formaldehydu oraz catkowitego LZO oraz zakres
i czgstotliwos¢ ich monitorowania, zgodnie z wymaganiami  okreglonymi
w Konkluzjach dotyczacych najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu
do produkcji wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych zgodnie
z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, ustanowionych Decyzja
Wykonawczg Komisji (UE) 2016/902 z dnia 21 listopada 2017 r. (Dz. U. UE
z7.12.2017, L323/1).

Nie uwzgledniono wniosku Spétki w zakresie prowadzenia monitoringu emisiji
formaldehydu oraz catkowitego LZO z wezla do produkcji formaldehydu,
z czestotliwoscig raz na rok. Zgodnie z zapisami BAT 2 Konkluzji BAT dotyczacych
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do produkgji wielkotonazowych
organicznych substancji chemicznych zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE emisjg formaldehydu oraz catkowitego LZO nalezy monitorowaé
z minimaing czestotliwos$cig raz w miesigcu. Minimalng czestotliwo$é monitorowania
w odniesieniu do pomiaréw okresowych mozna ograniczyé do monitorowania raz
na rok, jezeli poziomy emisji okazujg sie wystarczajaco stabiine. Poniewaz wezet
do produkcji formaldehydu jest instalacjg nowa, brak jest wynikéw wskazujgcych
na stabilno$¢ emisji. W zwigzku z tym niniejsza decyzjg natozono obowigzek
prowadzenia pomiaréw formaldehydu oraz catkowitego LZO z czestotliwoscig raz
w miesigcu. Ponadto w przypadku emitora E-25 zgodnie z art. 151 ustawy Pos,
w celu kontroli instalacji, nalozono dodatkowe wymagania, 1. rozszerzono
czestotliwos¢ prowadzenia pomiaréw okresowych emisji formaldehydu z 1 raz w roku
na 1 raz na miesigc.

Zaklad zostat zaliczony do instalacji o zwiekszonym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowej zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia
29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci znajdujacych sie w zakiadzie
substancji niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu zakladu do zakiadu
o zwigkszonym |lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej
(Dz. U. 2 2016 r,, poz. 138). W zwigzku z tym realizujgc natozone obowigzki prawne
opracowat, przedstawit i wdrozyt:
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- dokumenty zgtoszenia Zaktadu do Podkarpackiego Komendanta Wojewodzkiego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Rzeszowie zgodnie z art. 250 ustawy Prawo
ochrony srodowiska,

- zaktadowy Program Zapobiegania Awariom (PZA) zgodnie z art. 251 ustawy
Prawo ochrony srodowiska,

- raport o bezpieczenstwie.

Majac na uwadze powyzsze, w mys$l zapisow art. 183c ust. 7 ustawy Prawo
ochrony érodowiska w prowadzonym postepowaniu nie majg zastosowania przepisy
dotyczgce przeprowadzania kontroli przez komendanta powiatowego {miejskiego)
Panstwowej Strazy Pozarnej oraz wykonania operatu przeciwpozarowego, o ktorym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1) ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.

Uwzgledniajac wymogi art. 208 ust. 1 i ust. 2 pkt. 4) ustawy z dnia Prawo
ochrony $rodowiska, wnioskodawca przeprowadzit analize pod katem substancji
powodujacych ryzyko, zdefiniowanych w art. 3 pkt. 37a) ww. ustawy
wykorzystywanych, produkowanych lub uwalnianych na terenie zakladu, w zwiazku
z rozbudowg instalacji typu IPPC. W oparciu o rozporzadzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin (Dz. Urz. UE L 353
z 31.12.2008, str. 1, ze zm.) zmieniajacego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006, dokonano
oceny ryzyka (zagrozenia) zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych
na terenie instalacji wykorzystywanymi substancjami niebezpiecznymi (powodujacymi
ryzyko). Analize przeprowadzono w oparciu o karty charakterystyki substanciji, ktére
bedg magazynowane na terenie zaktadu oraz beda wykorzystywane w procesie
technologicznym.

Na podstawie przeprowadzonej analizy przedtozono zaktualizowany raport
poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko. Z przedstawionych przez Zakiad wynikow pomiaréw i badan
wynika, ze instalacja nie powoduje przekroczen zanieczyszczen w glebie i ziemi oraz
nie wplywa negatywnie na stan jakosci wod gruntowych.

Z uwagi na fakt wykorzystywania w procesie produkcyjnym substancji
powodujacych ryzyko w niniejszej decyzji okre$lono sposéb i czestotliwosc
wykonywania badar zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi
ryzyko oraz pomiaréw zawartosci tych substanciji w wodach gruntowych.

Analize rozbudowanej instalacji do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow
chemicznych lub biologicznych, organicznych substancji chemicznych pod katem
najlepszych dostepnych technik przeprowadzono w odniesieniu do dokumentéw
e Konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT) w odniesieniu

do produkeji wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych zgodnie
z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, ustanowionymi
Decyzja Wykonawcza Komisji (UE) 2016/902 z dnia 21 listopada 2017 r.
(Dz. U. UE z 7.12.2017, L323/1).

e Konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu
do wspodlnych systeméw oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych i zarzgdzania
nimi w sektorze chemicznym zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE, ustanowione Decyzjg Wykonawczg Komisji (UE) 2016/902
z dnia 21 listopada 2017 r.(Dz. U. UE 2 7.12.2017, L323/1).

e Dokument Referencyjny BAT na temat Najlepszych dostepnych technik
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w produkcji Polimeréw. Sierpiert 2007 .

e Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik dla Emisji

Z magazynowania. Lipiec 2006 r.

* Dokument referencyjny na temat Najlepszych Dostepnych Technik w zakresie

Efektywnosci Energetycznej. Luty 2009.

e Dokument Referencyjny BAT dla ogdlnych zasad monitoringu. Lipiec 2003 r.

W ponizszej tabeli zestawiono analize¢ spetnienia wymogéw najlepszej dostepnej

techniki;

Wymagania BAT okreslone dokumentami
referencyjnymi i prawem krajowym

Spetnienie przez zakltad wymogéw BAT

Produkcja wielkotonazowych organicznych substancji chemicznych

1. Ogédine konkiuzje dotyczace BAT

1.1. Monitorowanie emisji do powietrza

BAT 1. Wramach BAT nalezy monitorowac
zorganizowane emisje do powietrza z piecéw
procesowych/nagrzewnic zgodnie 2 normami EN i
co najmniej z minimalng czestotliwoscig podang
w tabeli. Jezeli normy EN sg niedostepne,

w ramach BAT nalezy stosowaé normy 1SO,
normy krajowe lub miedzynarodowe normy
zapewniajgce uzyskanie danych o réwnowaznej
jakosci naukowe;.

BAT 1 — nie dotyczy
W instalacji nie bedg uzywane piece
procesowe/nagrzewnice.

BAT 2: W ramach BAT nalezy monitorowad
zorganizowane emisje do powietrza inne niz
emisje z piecow procesowych/nagrzewnic
zgodnie z EN i co najmniej z minimalng
czestotliwoscig podang w tabeli. Jezeli normy EN
sg niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowad
normy ISO, normy krajowe lub miedzynarodowe
normy zapewniajace uzyskanie danych

o rownowaznej jako$ci naukowej.
Substancja/para Norma Minimalna
metr czestotliwoscé
monitorowania
Formalidehyd Brak dostepnej Raz w miesigcu (%)
normy EN
Catkowite LZO EN 12619 Raz w miesigcu (%)

(*) Minimalna czestotliwos¢ monitorewania w odniesieniu do
pomiaréw okresowych mozna ograniczyé do
monitorowania raz na rok, jezeli poziomy emisji okazuja

sie wystarczajgco stabilne,

BAT 2 — zgodny

Pomiar emisji do powietrza z emitora urzadzen
technologicznych wezia do produkgji
formaldehydu (emitory E-32 i E-33)
prowadzony bedzie w zakresie:

- formaldehyd raz w miesigcu,

- catkowite LZO raz w miesiacu.

1.2. Emisje do powietrza

1.2.1. Emisje do powietrza z piecéw procesowych/nagrzewnic

BAT 3: Aby ograniczy¢ emisje CQO i substanciji
niespalonych do powietrza z piecow
procesowych/nagrzewnic, w ramach BAT nalezy
zapewnié zoptymalizowane spalanie.
Zoptymalizowane spaianie uzyskuje sig dzieki
dobrej konstrukgiji i dziataniu sprzetu, co obejmuje
optymalizacje temperatury i czasu przebywania w
strefie spalania, wydajne mieszanie paliwa z
powietrzem spalania oraz kontrole spalania.
Kontrola spalania polega na statym
monitorowaniu i automatycznej kontroli
odpowiednich parametrow spalania {np. Oz, CO,
stosunek paliwa do powietrza oraz substancje
niespalone).

BAT 3 — nie dotyczy
W instalacji nie beda uzywane piece
procesowe/nagrzewnice.

BAT 4: Aby ograniczy¢ emisje NOx do powietrza

BAT 4 - nie dotyczy
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z piecow procesowych/nagrzewnic, w ramach
BAT nalezy stosowad jedng z technik (z tabeli)
lub ich kombinacjg.

Wybér paliwa.

Spalanie etapowe,

Recyrkulacja spalin (zewnetrznay).
Recyrkulacja spalin (wewnetrzna).

Palnik o niskiej emisji NOx lub palnik

o ultraniskiej emisji NOx.

Zastosowanie obojetnych rozcienczalnikow.
g) Selektywna redukcja katalityczna (SCR).

h) Selektywna redukcja niekatalityczna (SNCR).

W instalacji nie beda uzywane piece
procesowe/nagrzewnice.

BAT 5: Aby zapobiec emisjom pylow do
powietrza z piecow procesowych/nagrzewnic |ub
aby ograniczy¢ te emisje, w ramach BAT nalezy
stosowac jedng z technik (z tabeli) lub ich
kombinacje.

a) Wybor paliwa.

b) Atomizacja paliw ciektych.

¢) Filtr tkaninowy, ceramiczny lub metalowy.

BAT 5 — nie dotyczy
W instalacji nie beda uzywane piece
procesowe/nagrzewnice.

BAT 6: Aby zapobiec emisjom SO2 do powietrza

z piecéw procesowych/nagrzewnic lub aby

ograniczy¢ te emisje, w ramach BAT nalezy

stosowad jedng z technik (z tabeli) lub ich

kombinacje.

a) Wybor paliwa.

b) Oczyszczanie na mokro roztworem
alkalicznym.

BAT 86 — nie dotyczy
W instalacji nie bedg uzywane piece
procesowe/nagrzewnice.

1.2.2. Emisje do powietrza wynikajace z zastoso

wania SCR lub SNCR

BAT 7: Aby ograniczy¢ emisje do powietrza
amoniaku stosowanego w selektywnej redukgji
katalitycznej (SCR) lub selektywnej redukgji
niekatalitycznej (SNCR) w celu redukgiji emisji
NOx, w ramach BAT nalezy zoptymalizowac
konstrukgje lub dziatanie SCR lub SNCR (np.
zoptymalizowany stosunek odczynnika do NOx,
réwnomierne roztozenie cdczynnika, optymalna
wielko$¢ kropel odczynnika).

BAT 7 — nie dotyczy
W instalacji do produkcji formaliny nie beda
stosowane SCR i SNCR.

1.2.3. Emisje do powietrza z pozostalych Zrédet

1.2.3.1. Techniki stluzace do redukcji emisji z poz

ostalych procesow/Zrodel

BAT 8: Aby ograniczy¢ tadunek zanieczyszczen
wysytanych do koricowego oczyszczenia gazow
odlotowych oraz aby zwigkszy¢ efektywne
gospodarowanie zasobami, w ramach BAT
nalezy stosowaé odpowiednig kombinacje
ponizszych technik w odniesieniu do strumieni
gazu odiotowego z procesu technologicznego.
a} Odzysk i wykorzystanie nadwyzki wodoru lub
wytworzonego wodoru.

Odzysk i wykorzystanie rozpuszczalnikow
organicznych i nieprzereagowanych
surowcdw organicznych.

Wykorzystanie zuzytego powietrza.

Odzysk HCI za pomocg oczyszczania na
mokro do pézniejszego wykorzystania.
Qdzysk H2S za pomoca regeneracyinego
mycia aminowego do péznigjszego
wykorzystania.

Techniki majace na celu ograniczenie

b)

f)

BAT 8 — zgodny

Okolo 70% gazu z absorbera jest ponownie
zawracane do procesu, a pozostaly gaz
wprowadzany bedzie do reaktora
katalitycznego przez system kontroli emisji
(ECS), ktory stuzy do obnizenia stezen
zanieczyszczen.
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porywania substancji stalych lub cieczy.

BAT 9: Aby ograniczy¢ fadunek zanieczyszczen
wysytanych do kofcowego oczyszczenia gazow
odlotowych oraz aby zwickszy¢ efektywnosé
energetyczng, w ramach BAT nalezy wysytac
strumienie gazu odlctowego z procesu
technologicznego o wystarczajgcej wartosci
kalorycznej do jednostki spalania paliw. BAT 8a

strumieni gazu odlotowego z procesu
technologicznego do jednostki spalania paliw.

i 8b majg pierwszenstwo przed wysytaniem |

BAT 9 — nie dotyczy
Stosowany BAT 8a.

BAT 10: Aby ograniczy¢ zorganizowane emisje
zwigzkéw organicznych do powietrza, w ramach
BAT nalezy stosowaé jedng z ponizszych technik
lub ich kombinacie.

a) Kondensacja.

b) Adsorpcja.

¢) Oczyszczanie na mokro.

d) Utleniacz katalityczny.

e) Utleniacz termiczny. -
BAT 11: Aby ograniczy¢ zorganizowane emisje
pytow do powietrza, w ramach BAT nalezy
stosowac jedng z ponizszych technik lub ich
kombinacje.

a) Cyklon.

b) Elektrofitir.

c) Filtr tkaninowy.

d) Dwustopniowy filtr przeciwpylowy.

e} Filtr ceramiczny/metalowy.

f) Odpylanie na mokro.

BAT 12: Aby ograniczy¢ emisje dwutlenku siarki
i innych gazéw kwasnych {np. HCI) do powietrza,

w ramach BAT nalezy stosowaé oczyszczanie na
mokro.

BAT 10 — zgodny

W instalacji zostanie zastosowane utlenianie
katalityczne. Instalacja zostanie wyposazona

w system kontroli emisji (ECS). Celem systemu
jest oczyszczenie wszelkich powstalych
organicznych mieszanin gazu za pomocg
catkowitego utlenienia w kanale katalitycznym.

BAT 11 — zgodny

| Zostang zastosowane wysokosprawne filtry
tkaninowe uktadu transporu pneumatycznego

mocznika.

| BAT 12 - nie dotyczy
W procesie produkcji formaldehydu nie bedg

powstawad gazy kwasne.

1.2.3.2, Techniki majace na celu redukcje emisji z utleniacza termicznego.

powietrza z utleniacza termicznego, w ramach

BAT nalezy stosowa¢ odpowiednig kembinacje

ponizszych technik.

a) Usuwanie duzych ilosci prekursorow NOx ze
strumieni gazu odlotowego z procesu
technologicznego.

b) Wybor paliwa wspomagajgcego.

¢} Palnik o niskiej emisji NOx.

d} Regeneracyjny utleniacz termiczny (RTO).

e) Optymalizacja spalania.

f} Selektywna redukcja katalityczna (SCR).

1.3. Emisje do wody

| g) Selektywna redukcja niekatalityczna (SNCR). |

BAT 13: Aby ograniczy¢ emisje NOx, CO i SOz do | BAT 13 — nie dotyczy
W instalacji nie bedzie stosowane utlenianie

termiczne.

BAT 14: Aby ograniczyd ilos¢ $ciekow, fadunki
zanieczyszczeh odprowadzanych do
odpowiedniego koficowego oczyszczania
(zazwyczaj oczyszczania biologicznego) oraz
emisje do wody, w ramach BAT nalezy stosowad
zintegrowang strategig gospodarowania $ciekami
iich oczyszczania, w tym odpowiednia
kombinacje technik zintegrowanych z procesem,
technik odzysku zanieczyszczeli u Zrédia oraz

technik obrobki wstepnej na podstawie informaciji

BAT 14 - nie dotyczy

Scieki z instalacji nie beda odprowadzane do

wody.
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zawartych w wykazie strumieni $ciekow
okreslonym w konkluzjach dotyczacych BAT
odnoszacych sie do wspéinych systemow
oczyszczania Sciekoéw/gazow odlotowych

i zarzadzania nimi w sektorze chemicznym.

1.4. Efektywne gospodarowanie zasobami

| BAT 15: Aby zwiekszy¢ efektywne

gospodarowanie zasobami w przypadku
stosowania katalizatorow, w ramach BAT nalezy
stosowac kombinacje ponizszych technik.

a) Wybér katalizatora.

b) Ochrona katalizatora.

c) Optymalizacja procesu.

d) Monitorowanie efektywnosci katalizatora.

BAT 15 — zgodny

W celu efektywnego gospodarowania
zasobami stosowane beda nastepujgce
techniki:

- wybor odpowiedniego katalizatora,

- ochrona katalizatera,

- optymalizacja procesu,

- monitorowanie efektywnosci katalizatora.

BAT 16: Aby zwiekszy¢ efektywne
gospodarowanie zasobami, w ramach BAT
nalezy odzyskiwaé i ponownie wykorzystywac
rozpuszczalniki organiczne.

Rozpuszczalniki organiczne wykorzystywane
w procesach {np. reakcjach chemicznych} lub
w operacjach (np. ekstrahowaniu) sg
odzyskiwane za pomocg odpowiednich technik

BAT 16 — nie dotyczy
W instalacji nie beda stosowane
rozpuszczalniki organiczne.

(np. destylaciji lub rozdzielania fazy cieklej),

w razie potrzeby oczyszczane {(np. w procesie
destylacji, adsorpcji, odpedzania lub filtracji) ;
i ponownie wykorzystywane w ramach danego [
procesu lub danej operacji. Odzyskana

i ponownie wykorzystana ilos¢ zalezy od danego
procesu.

1.5. Pozostalosci

BAT 17: Aby zapobiec wysytaniu odpadow do
unieszkodliwiania lub, jezeli nie jest to wykonalne,
aby ograniczy¢ ilo$¢ odpadow wysytanych do
unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy
stosowaé odpowiednig kombinacje ponizszych
technik.

a) Dodawanie inhibitoréw do systemow
destylaciji.

Ograniczenie do minimum wytwarzania
pozostatosci wysokowrzgcych w systemach
destylacji.

Odzysk materiatéw {np. za pomoca destylacii,
krakinguj}.

d) Regeneracja katalizatoréw i adsorbentow.

e) Wykorzystanie pozostatosci jako paliwa.

b)

c)

BAT 17 — zgodny

W procesie bedzie wykorzystywany ocdzysk
surowcow. Podczas produkcji formaliny
powstajgce pozostatosci po wykenaniu badan
jakosciowych beda zawracane do procesu.

1.6. Warunki inne niz normalne warunki eksploa

tacji

BAT 18: Aby zapobiec emisjom wynikajacym

z nieprawidiowego dziatania urzadzen lub

ograniczy¢ tego rodzaju emisje, w ramach BAT

nalezy stosowaé wszystkie ponizsze techniki.

a) ldentyfikacja krytycznych urzadzen.

b} Program niezawodno$ci aktywow w
odniesieniu do urzadzen krytycznych.

c) Systemy/urzgdzenia
zastepcze/wspomagajgce w odniesieniu do
urzgdzen krytycznych.

BAT 18 — zgodny

W instalacji beda stosowane nastepujgce
techniki w celu zapobieganiu emisjom
wynikajacym z nieprawidiowego
dziatania urzadzenia:

- identyfikacja krytycznych urzgdzen,

- stosowanie procedur dziatania,

- biezgca kontrola stanu technicznego
instalaciji.

BAT 19: Aby zapobiec emisjom do powietrza
i wody zachodzacym w warunkach innych niz

BAT 19 — zgodny
W zaktadzie obowiazywac bedg zarzadzenia,
procedury oraz instrukcje stanowiskowe, ktore

normaine warunki eksploatacyjne lub aby
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ograniczy¢ tego rodzaju emisje, w ramach BAT opisywac bedg zasady funkcjonowania

nalezy wdrozy¢ srodki proporcjonalne do wagi instalacji w warunkach normainej pracy oraz

ewentualnych przypadkéw uwolnienia w warunkach awaryjnych.

zanieczyszczen w odniesieniu do:

(i) Rozruchu i wytaczania.

(i) Innych okolicznosci (np. regulamej
i nadzwyczajnej konserwacji oraz czyszczenia
jednostek fub uktadu oczyszczania gazu
odlotowego}), w tym okolicznesci, ktére
moglyby mie¢ wptyw na prawidlowe dziatanie
instalaciji,

5. Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do produkcji formaldehydu

5.1. Emisje do powietrza

BAT 45: Aby ograniczy¢ emisje zwigzkdw BAT 45 - zgodny

organicznych do powietrza 2 procesu produkgcji Instalacja zostanie wyposazona w system

formaldehydu oraz do celéw efektywnosci kontroli emisfi (ECS). Celem systemu bedzie

energetyczngj, w ramach BAT nalezy stosowac oczyszczenie wszelkich powstatych

jedng z ponizszych technik. organicznych mieszanin gazu za pomoca

a) Skierowanie strumienia gazéw odlotowych do | catkowitego utlenienia w kanale katalitycznym
jednostki spalania paliw. Ma zastosowanie (utlenianie katalityczne z odzyskiem energii)
wylacznie do procesu z zastosowaniem Wytwornica pary ECS jest zintegrowana za
srebra jako katalizatora. reaktorem w ECS w celu odzyskania ciepla.

b} Utleniacz katalityczny z odzyskiem energii. Generator pary dostarcza dodatkowej pary
Ma zastosowanie wytacznie do procesu nasycone;.

z udziatem tlenkéw metali. Zdolnosé odzysku

energii moze byé ograniczona w przypadku

malych samaodzielnych zespotow urzadzen.
¢) Utleniacz termiczny z odzyskiem energii.

Ma zastosowanie wytgeznie do pracesu

z zastosowaniem srebra jako katalizatora

Tabela 5.1 Emisja z wezta do produkeji formaliny nie

Wartosci BAT-AEL w odniesieniu do emisji catkowitege i ; i
LZQ i formaldehydu do powietrza z produkcji formaldehydu bggZIe ?I:Iz el;rac"iac anteE%gcyCh wartosci:
Warto$¢ BAT-AEL (rednia dobowa - U Mg/NM” Calkowitego LU,
lub $rednia z okresu pobierania - 5 mg/Nm? formaldehydu.
prébek) {(mg/Nm?®, brak korekty pod
katem zawartosci tlenu)
Catkowite LZO <530(")
Formaldehyd 2-b
(") Dolna granica zakresu zostaje uzyskana w przypadku
stosowania utleniacza termicznege w procesie
z zastosowaniem srebra jako katalizatora.

I-Dowiqzane monitorowanie okreslono w BAT 2.

Parametr

5.2. Emisje do wody

BAT 46: Aby zapobiec wytwarzaniu sciekéw BAT 46 — nie dotyczy
(np. z czyszczenia, wyciekow, kondensatow) Instalacja nie bedzie zrédlem powstawania
i tadunku organicznego odprowadzanego do Sciekow przemystowych,

dalszego oczyszczania sciekow lub aby
ograniczy¢ ilos¢ tego rodzaju sciekdw i tadunku
organicznego, w ramach BAT nalezy stosowad
jedna z ponizszych technik lub obie te techniki.
a) Ponowne wykorzystanie wody.

b) Wstepne oczyszczanie chemiczne.

5.3. Pozostalosci

BAT 47: Aby cgraniczy¢ ilo$¢ odpadow BAT 47 — zgodny
zawierajgcych paraformaldehyd odprowadzanych | W procesie produkcji formaliny zastosowana
do unieszkodliwiania, w ramach BAT nalezy bedzie technika odzyskiwania surowcow tj.
stosowag jedna z ponizszych technik lub ich czese powstajgoych pozostatosci bedzie
kombinacje. zawracana do procesu.
a) Ograniczanie do minimum powstawania

paraformaldehydu.
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b) Odzyskiwanie materiatow.
' c) Wykorzystanie pozostatosci jako paliwa.

Wspélne systemy oczyszczania $ciekow/gazéw odlotowych i zarzgdzania nimi w sektorze
chemicznym

| 1. SYSTEMY ZARZADZANIA SRODOWISKOWEGO

BAT 1. W celu poprawy ogoélnej efektywnosci
srodowiskowej, w ramach BAT nalezy zapewni¢
wdrazanie i przestrzeganie systemu zarzgdzania
Srodowiskowego zawierajgcego w sobie
wszystkie nastepujgce cechy:

(i) zaangazowanie &cistego kierownictwa, w tym
kadry kierowniczej wyzszego szczebla;

(ii) polityka ochrony srodowiska, ktéra obejmuje
ciagte doskonalenie instalacji przez kierownictwo,
{iii) planowanie i ustalenie niezbednych procedur,
celdéw i zadart w powiazaniu z planami
finansowymi i inwestycjami;

(iv) wdrozenie procedur ze szczegolnym
uwzglednieniem:

a) struktury i odpowiedzialnosci;

b) rekrutacji, szkolen, $wiadomosci | kompetencii;
¢} komunikacji;

d) zaangazowania pracownikow;

e) dokumentacji;

| f} wydajnej kontroli procesuy;

| 9) programoéw obstugi technicznej;

h) gotowosci na sytuacje awaryjne i reagowania
na nie;

i) zapewnienia zgodnosci z przepisami
dotyczacymi Srodowiska;

(v) sprawdzanie efektywnosci | podejmowanie
dzialan korygujgcych, ze szczegdinym
uwzglednieniemn:

a) monitorowania i pomiaréw (zob. tez
sprawozdanie referencyjne dotyczgce
moenitorowania emisji do powietrza i wody przez
instalacje IED — ROM);

b) dziatari naprawczych i zapobiegawczych;

c¢) prowadzenia zapisdw;,

d) niezaleznego (jezeli jest to mozliwe) audytu
wewnetrznego i zewnetrznego w celu okreslenia,
czy system zarzadzania $rodowiskowego jest
zgodny z zaplanowanymi ustaleniami oraz czy
jest wiasciwie wdrozony i utrzymywany;

{vi) przeglad systemu zarzadzania
Srodowiskowego przeprowadzony przez kadrg
kierownicza wyzszego szczebla pod katem stalej
przydatnesci systemu, jego odpowiedniosci

i skutecznosci;

(vii) podgzanie za rozwojem czystszych
technologii;

(viil) uwzglednienie — na etapie projektowania
nowego zespotu urzgdzen i przez caly okres jego
eksploatacji — skutkéw dla srodowiska

| wynikajgcych z ostatecznego wycofania zespotu
urzgdzen z eksploatacii

(ix) regularne stosowanie sektorowej analizy
porownawcze;j;

(x) plan gospodarowania odpadami (zob. BAT
13). W szczegoéInosci w przypadku dziatalnosci

BAT 1 — zgodny

W Zaktadzie przyjeto, wdrozono i certyfikowano
systern zarzgdzania $rodowiskowego 1SO
14001, ktéry zawiera w sobie wymienione
elementy i jest certyfikowany przez
zewnetrznych i wewnetrznych audytorow.
Celem najwyzszego kierownictwa Spotki jest
ciggle doskonalenie proceséw produkcyjnych,
by ogranicza¢ ich oddzialywanie

na $rodowisko, co zostalo ujete w polityce
$rodowiskowej Spotki. Kwestie srodowiskowe
zostaty zawarte w procedurach obowigzujgcych
pracownikdw spdtki | obejmuja cate spektrum
oddzialywan na srodowisko.
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w sektorze chemicznym, w ramach BAT nalezy
uwzgledni¢ nastepujgce cechy systemu
zarzadzania Srodowiskowego:

(xi} w odniesieniu do instalacji/obiektow,

w ktorych dzialajg rézni operatorzy ~
ustanowienie przepiséw okreslajgcych role,
obowigzki i koordynacje procedur operacyjnych
dla kazdego operatora zespotu urzadzen w ceiu
zaciesnienia wspotpracy miedzy réznymi
operatorami;

(xii) utworzenie wykazéw strumieni $ciekéw

i gazow odlotowych (zob. BAT 2). W niektérych
przypadkach ponizsze elementy stanowig cze$é
systemu zarzgdzania srodowiskowego:

(xiii) ptan zarzgdzania odorami (zob. BAT 20);
(xiv} plan zarzgdzania halasem (zob. BAT 22).

BAT 2. W celu uiatwienia zmniejszenia emisjido | BAT 2 — zgodny
wody i powietrza oraz zmniejszenia zuzycia wody | W systemie zarzgdzania srodowiskowego ISO

w ramach BAT nalezy ustanowic¢ i prowadzi¢ 14001 informacje na temat procesu produkcji
wykaz strumieni Sciekdw | gazdw odpadowych, beda zawarte w procedurze produkciji,

jako czgs¢ systemu zarzadzania $rodowiskowego | Procedura nakiada obowiazek dokonywania
zawierajgcego w sobie wszystkie nastepujace cyklicznej oceny zgodnosci wielkosci emisji
cechy. do srodowiska wzgledem okreslonych

(i) informacje na temat chemicznych proceséw pozioméw dopuszczalnych zawartych
produkeyjnych, w tym: w wewnetrznych i zewnetrznych aktach

a) wzory reakcji chemicznych, pokazujgce prawnych.

rowniez produkty uboczne;

b) uproszczone schematy sekwencji procesow,
pokazujgce pochodzenie emisji;

c) opisy technik zintegrowanych z procesem, oraz
operacji oczyszczania $ciekow/gazéw odiotowych
U zrodta, w tym ich skutecznosé;

{ii) informacje na tyle wyczerpujgce, na ile jest to
racjonalnie mozliwe, ¢ cechach strumieni
sciekow, takie jak:

a) wartosci srednie i zmiennos$é przeplywu, pH,
temperatura i konduktywnosé;

b) srednie stezenie i wartosci tadunkow danych
Zanieczyszczen/parametrow i ich zmiennosc
(np. ChZT/OWQO, formy azotu, fosfor, metale,
sole, okreslone zwigzki organiczne);

¢) dane dotyczgce rozkladalnosci biologicznej
(np. BZT, stosunek BZT/ChZT, test Zahn-
Wellensa, biologiczny potencijat inhibicyjny

(np. nitryfikacja)),

(iii) informacje na tyle wyczerpujace, na ile jest to
racjonalnie mozliwe, o cechach strumieni gazéw
odlotowych, takie jak:

a) wartosci srednie | zmiennosc przeplywu oraz
temperatura,

b) srednie stezenie i wartoci tadunkéw danych
zanieczyszczen/parametrow i ich zmienno$é
(np. LZO, CO, NOx, SOx, chior, chlorowodor),

c) palnos¢, gorna’dolna granica wybuchowosci,
reaktywnos¢,

d) obecnos¢ innych substanciji mogacych
wplywac na uktad oczyszczania gazu odlotowego
lub bezpieczenstwo zespotu urzadzern (np. tienu,
azotu, pary wodnej, pyiu).

2. MONITOROWANIE
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BAT 3. W przypadku adnosnych emisji do wody
okresélonych w wykazie strumieni sciekow (BAT
2}, w ramach BAT nalezy monitorowac kluczowe
parametry procesu (w tym stale monitorowac
przeptyw Sciekow, pH i temperature)

w kluczowych lokalizacjach (np. doptyw $cieku —
podczyszczanie, doplyw scieku — obrobka
koricowa).

BAT 3 — nie dotyczy
Instalacja nie bedzie Zrodiem powstawania
Sciekow przemystowych.

BAT 4. W ramach BAT nalezy monitorowac
emisje do wody zgodnie z normami EN co
najmniej z minimalna czesiotliwoscig podana
ponizej:

Ogolny wegiel organiczny {OWO) lub Chemiczne
| zapotrzebowanie tlenu {(ChZT) — CODZIENNIE,
Zawiesina ogolna (TSS) — CODZIENNIE,

Azot og6iny (TN) lub Azot ogdiny nieorganiczny
(Ninorg) — CODZIENNIE,

Fosfor ogdlny {TP} — CODZIENNIE,
Adsorbowalne zwigzki chloroogranicze (AOX) ~
CO MIESIAC,

Metale ciezkie (Cr, Cu, Ni, Pb, Pb, Zn, inne
metale w stosownych przypadkach) - CO
MIESIAC,

Toksycznosé (ikra, rozwielitki, bakierie
luminescencyjne, rzesa wodna, algi) — do
ustalenia na podstawie oceny ryzyka.

BAT 4 — nie dotyczy
Instalacja nie bedzie zroédtem powstawania
Sciekdw przemystowych.

| BAT 5. W ramach BAT nalezy okresowo
monitorowaé emisje rozproszone LZO do
powietrza z odnoénych Zrédel, wykorzystujgc
odpowiednig kombinacje technik | - 111, lub — gdy
duza ilosé LZO jest poddawana obrobee —
wszystkie techniki 1 =111

I. Metody detekcji odorow {np. przy uzyciu
przyrzadow przenosnych zgodnie z normg EN
15446) w poigczeniu z krzywymi korelacji

w odniesieniu do kluczowego wyposazenia.

{l. Metody optycznego cbrazowania gazow.

IIl. Obliczanie emisji na podstawie czynnikow
emisji weryfikowane okresowo pomiarami

(np. raz na dwa lata).

Gdy duza ilos¢ LZO jest poddawana cbrobce,
przydatng technikg uzupeiniajgca techniki I-111 jest
kontrola i oznaczenie ilosciowe emisji

z instalacji na zasadzie okresowych kampanii

z wykorzystaniem technik optycznych opartych
na absorpgii, takich jak lidar absorpcji réznicowej
(DIAL), lub przenikanie promieniowania
stonecznego (SOF).

BAT 5 —zgodny

Prowadzona bedzie detekcja emisji
rozproszonej LZO w miejscach, w ktorych
mogtaby wystapi¢ (tace zbiornikow
magazynowych metanoiu, morfolina
formaldehydu, fenolu oraz niektérych
zbiornikéw produktow gotowych).

BAT 6. W ramach BAT nalezy regularnie
moniforowaé emisje odorow z odnosnych zrodet
zgodnie z normami EN.

Mozliwos¢ zastosowania jest ograniczona do
przypadkéw, gdy mozna spodziewac sie
ucigzliwego odoru lub gdy jego wystepowanie
zostato stwierdzone.

BAT 6 - nie dotyczy
Instalacja nie bedzie zrodtem emisji odorow.

3. EMISJE DO WODY

3.1. Zuzycie wody i wytwarzanie $ciekow

BAT 7. W celu ograniczenia zuzycia wody
| i wytwarzania Sciekow, w ramach BAT nalezy

BAT 7 — zgodny
llo$¢ wody wykorzystywanej w procesie
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ograniczy¢ ilos¢ i/lub tadunek zanieczyszczen produkcyjnym bedzie $cisle kontrolowana,

w strumieniach $ciekow w celu zwiekszenia a wielkosc jej zuzycia bedzie uzalezniona od
ponownego wykorzystania Sciekow w procesie wymagan procesu produkcyjnego.

produkcji oraz w celu odzysku i ponownego Zanieczyszczone wody z mycia instalacii
UZycia SUrowcow. produkcyjnej gromadzone

sg w paletopojemnikach (IBC) lub
odprowadzane sg do podziemnego,
szczelnego i bezodplywowego zbiornika
Zanieczyszczona woda w paletopojemnikach |
przekazywana jest do unieszkodliwiania jako
odpad, natomiast woda gromadzona

w podziemnym zbiorniku po wykonaniu analizy
jakosciowej, jest wypompowywana celem
ewentualnego ponownego uzycia w procesie
produkcyjnym lub przekazywana

do unieszkodliwiania jako odpad.

Odcieki w obregbie miejsc magazynowania
surowcow i produktdw (w tym obszary
posadowienia pomp i filtréw), instalacji
procesowych oraz stanowisk roztadunku
surowcow i zatadunku produktéw gromadzone
sa w bezodplywowych tacach wychwytowych

i w studzienkach bezodplywowych.

Po wykonaniu analizy jakosciowej odcieki,

$g wypompowywane celem ewentualnego
ponownego uzycia w procesie produkcyjnym
lub przekazywane do unieszkodliwiania jako

| odpad. =—— |
3.2. Zbieranie i segregacja $ciekéw B
BAT 8. Aby zapobiec zanieczyszczeniu wody BAT 8 - zgodny
hiezanhieczyszczonej i ograniczy¢ emisje do Scieki technologiczne nie bedg wytwarzane.
wody, w ramach BAT nalezy oddzieli¢ Ewentualne odcieki gromadzone
niezanieczyszczone strumienie sciekow od sg w bezodplywowych tacach wychwytowych
strumieni $ciekéw wymagajgcych oczyszezenia. i w studzienkach bezodplywowych.

Po wykonaniu analizy jakosciowej odcieki,
$3 wypompowywane ceiem ewentuainego
ponownego uzycia w procesie produkcyjnym
lub przekazywane do unieszkodliwiania jako

odpad.
BAT 9. Aby zapobiec niekontrolowanym emisjom | BAT 9 — zgodny
do wody, w ramach BAT nalezy zapewni¢ Scieki technologiczne nie beda wytwarzane.
odpowiednig pojemno$¢ zbiornika buforowego Ewentualne odcieki gromadzone
sciekow powstatych w warunkach innych niz 83 w bezodptywowych tacach wychwytowych
normalne warunki eksploatacyjne na podstawie i w studzienkach bezodplywowych.
oceny ryzyka (z uwzglednieniem np. rodzaju Po wykonaniu analizy jako$ciowej odcieki,
zanieczyszczenia, wplywu na dalsze sg wypompowywane celem ewentualnego
oczyszczanie oraz przyjmujgcego srodowiska), ponownego uzycia w procesie produkcyjnym
oraz podja¢ odpowiednie dalsze kroki (np. lub przekazywane do unieszkodiiwiania jako
kontrole, przetwarzanie, ponowne odpad.
wykorzystanie).
3.3. Oczyszczanie Sciekow
BAT 10. Aby ograniczy¢ emisje do wody, BAT 10 — nie dotyczy
w ramach BAT nalezy stosowac zintegrowang Instalacja nie bedzie zrédiem powstawania
strategie gospodarowania $ciekami sciekdw przemystowych.

i oczyszczania Sciekéw, obejmujacy odpowiednig
kombinacje technik w kolejnosci podanej ponizej:
a) techniki zintegrowane z procesem,

b) odzysk zanieczyszczen u zrodia,

¢) podczyszczanie Sciekdw,
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d) oczyszczanie kohcowe sciekow.

BAT 11. Aby aograniczy¢ emisje do wody,

w ramach BAT nalezy przeprowadzic
podczyszczanie sciekéw zawierajgcych
zanieczyszczenia, ktérymi nie mozna sie
odpowiednio zajgé podczas oczyszczania
koncowego sciekow za pomocg odpowiednich
technik.

BAT 11 - nie dotyczy
Instalacja nie bedzie zrodiem powstawania
Sciekow przemystowych.

BAT 12. Aby ograniczy¢ emisje do wody,

w ramach BAT nalezy stosowac odpowiednig
kombinacje technik oczyszczania koncowego
sciekow.

Oczyszczanie wstepne i pierwotne:

a) wyréwnanie,

b) neutralizacja,

c) odseparowanie fizyczne, np. kraty, sita,
piaskowniki, separatory ttuszczu lub osadniki
wstepne.

Oczyszczanie biologiczne:

d) proces osadu czynnego,

e) bioreakior membranowy.

Usuwanie azotu:

f) nitryfikacja/denitryfikacja.

Usuwanie fosforu:

g) chemiczne stracanie.

Ostateczne usuwanie substancji statych:

h) koagulacja i flokulacja,

i) sedymentacja,

j) filtracja (np. filtracja przez zioze
piaskowe/zwirowe, mikrofiltracja, ultrafiltracja)
k) flotacja.

BAT 12 - nie dotyczy
Instalacja nie bedzie zrédtem powstawania
$ciekdw przemystowych.

3.4. Poziomy emisji powiazane z BAT dla emisji do wody

Poziomy emisji powiazane z BAT dla bezpos$rednich emisji OWO, ChZT i TSS do odbiornika

wodnego (Srednia roczna)

QOgélny wegiel organiczny (OWO) 10 — 33 mg/|
{ma zastosowanie, jesli emisja przekracza 3,3
t/rok) lub Chemiczne zapotrzebowanie tlenu
(ChZT) 30 — 100 mg/t (ma zastosowanie, jesli
emisja przekracza 10 t/rok).

Zawiesina ogélna (TSS) 5,0 — 35 mg/l (ma
zastosowanie, jesli emisja przekracza 3,5 t/rok).

Nie dotyczy
Instalacja nie bedzie Zzrédtem powstawania
Sciekow przemystowych.

Poziomy emisji powiazane z BAT dla bezposrednich emisji substancji bhiogennych do

odbiornika wodnego (Srednia roczna}

Azot ogdéiny (TN) 5,0 — 25 mg/l (ma
zastosowanie, jesli emisja przekracza 2,5 t/rok)
lub Azot ogoiny nieorganiczny (Ninorg) 5,0 — 20
mg/l(ma zastosowanie, jesli emisja przekracza
2,0 trok).

Fosfor ogéiny (TP) 0,50 — 3,0 mgfi (ma
zastosowanie, jeéli emisja przekracza

300 kg/rok}.

Nie dotyczy
instalacja nie bedzie zrédlem powstawania
sciekow przemystowych.

Poziomy emisji powiazane z BAT dla bezpoérednich emisji AOX i metali do odbiornika

wodnego (Srednia roczna)

Adsorbowalne zwiazki chloroorganiczne (AOX)
0,20 — 1,0 mgfl (ma zastosowanie, jesli emisja
przekracza 100 kg/rok}.

Chrom (wyrazony jako Cr) 5,0 — 25 pg/l (ma
zastosowanie, jesli emisja przekracza

2,5 kgfrok).

Nie dotyczy
Instalacja nie bedzie zrédiem powstawania
$ciekdw przemystowych.
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Miedz (wyrazona jako Cu) 5,0 — 50 g/l (ma
zastosowanie, jesli emisja przekracza

5,0 kg/rok).

Nikiel (wyrazony jako Ni} 5,0 — 50 g/l (ma
zastosowanie, jesli emisja przekracza

5,0 kgfrok).

Cynk (wyrazony jako Zn) 20 — 300 ug/l (ma
zastosowanie, jesli emisja przekracza 30 kg/rok).

4. ODPADY

BAT 13. Aby zapobiec powstawaniu odpadow
lub, jezeli nie jest to mozliwe, aby ograniczy¢
ilos¢ odpadow wysytanych w celu
unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy przyjac i
wdrozy¢ plan gospodarowania odpadami jako
czese systemu zarzgdzania Srodowiskowego
(BAT 1), w ktorym, w kolejnosci, zapewnia sie
zapobieganie powstawaniu odpadow,
przygotowanie ich do ponownego wykorzystania,
recykling lub innego redzaju odzysk.

BAT 13 - zgodny
W ramach systemu zarzadzania
Srodowiskowego 1SO 14001 bedzie

funkcjonowaé procedura gospodarowania
odpadami okreslajgca obowigzki spotki w tym
zakresie. Odpady z instalacji, beda selektywnie
magazynowane w miejscach do tego
przystosowanych | przetwarzane przez
zewngtrznego odbiorce odpadéw. llosé
odpadow produkowanych przez instalacje
bedzie scisle powigzana z procesami
produkcyjnymi | utrzymywana na mozliwie
niskim poziomie. Jednoczesnie zarzadzajacy
instalacjg beda podejmowaé dziatania

zmierzajace do ograniczenia ilosci

powstajgcych odpaddw i jesdli to mozliwe ich

ponownego wykerzystania.

BAT 14. W celu zmniejszenia iloSci osadéw
$ciekowych wymagajacych dalszego
oczyszczania lub unieszkodliwienia oraz w celu
zmniejszenia ich potencjalnego wplywu na
Srodowisko, w ramach BAT nalezy zastosowad
jedna z technik lub kombinacji technik
przedstawionych ponizej:

a) kondycjonowanie,

b} zageszczanie/odwadnianie,

c) stabilizacja,

d) suszenie.

BAT 14 — nie dotyczy

W procesie produkcji nie powstajg osady

éciekowe.

5. EMISJE DO POWIETRZA

5.1. Zbieranie gazéw odlotowych

BAT 15. W celu ufatwienia odzysku zwigzkow

i ograniczenia emisji do powietrza, w ramach BAT
nalezy uwzgledni¢ Zrodta emisji oraz poddawaé
emisje oczyszczaniu, tam gdzie jest to mozliwe.

BAT 15 — zgodny

Wszystkie zrodia emisji ha instalacji beda
zidentyfikowane oraz beda okreslone wartosci

dopuszczalne. Emisje 2 procesow
technologicznych poddawane beda

oczyszczeniu w dedykowanych im ukiadach

oczyszczajgcych.

5.2. Oczyszczanie gazéw odlotowych

BAT 16. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza,
w ramach BAT nalezy stosowacé zintegrowana
strategie gospodarowania gazami odlotowymi

i oczyszczania gazoéw odlotowych, obejmujgcy
techniki zintegrowane z procesem oraz techniki
oczyszczania gazow odlotowych.

BAT 16 - zgodny

Instalacja bedzie wyposazona w urzadzenia
oczyszczajace gazy odlotowe ograniczajace
emisje do powietrza (ECS, bioskruber, filtry

tkaninowe).

5.3. Spalanie gazu w pochodni

BAT 17. Aby zapaobiec emisjom do powietrza
pochodzacych z pochodni, w ramach BAT
spalanie w pochodni nalezy stosowaé wylacznie
Ze wzgledow bezpieczenstwa lub w przypadku
nierutynowych warunkéw eksploatacyjnych

BAT 17 — nie dotyczy
Nie beda stosowane pochodnie.
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(np. przy rozruchu i wytaczaniu) wykorzystujac
jedna lub obydwie z ponizszych technik:

a) wlasciwa konstrukcja zespotu urzadzen,

b) zarzgdzanie zespolem urzgdzen.

BAT 18. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza
pochodzace z pochodni w przypadkach,

w ktérych spalanie w pochodni jest nieuniknione,
w ramach BAT nalezy stosowac jedng lub
obydwie z ponizszych technik:

a) wiasciwa kanstrukcja urzadzen do spalania

w pochodni,

b) monitorowanie i rejestrowanie danych

w ramach zarzadzania pochodniami.

BAT 18 — nie dotyczy
Nie bedg stosowane pochodnie.

5.4. Emisje rozproszone LZO

BAT 18. W celu zapobiegania emisjom
rozproszenym LZO |ub, jezeli jest to niemozliwe,
ich ograniczenia, w ramach BAT nalezy stosowac
jedng z nastepujacych technik lub ich

kombinacje:

Techniki zwigzane z konstrukejg zespolu

| urzadzen:

a) ograniczenie liczby ewentualnych zrédet
emisji,

b) zmaksymalizowanie srodkéw uszczelniajgcych
wiasciwych dla procesu,

c) wybor urzgdzen o wysokim poziomie
integralnosci,

d) poprawa dziatan zwigzanych z obstugag
techniczng dzieki zapewnieniu dostepu do
elementow, w ktérych moga potencjalnie
wystepowaé nieszczelnosci.

Techniki zwiazane z budowg zespotu
urzadzen/wyposazenia, jego montazem

i uruchomieniem:

| e) zapewnienie &cile okreslonych

i kompleksowych procedur dotyczacych budowy
i montazu zespofu urzgdzen/wyposazenia —
obejmuje to wykorzystanie projektowanego
naprezenia uszczelki dla polaczenia
kotnierzowego,

f) zapewnienie solidnych procedur uruchamiania
zespotu urzadzen/wyposazenia i procedury
przekazywania kontroli zgodnie z wymogami
konstrukcyjny mi.

Techniki zwigzane z eksploatacja zespotu
urzadzen:

g) zapewnienie odpowiedniej obstugi technicznej i
terminowej wymiany wyposazenia,

h) stosowanie programu wykrywania i naprawy
nieszczelnosci (LDAR), opierajgcego sie na
analizie ryzyka,

i} w stopniu, w jakim jest to rozsadne,
zapobieganie powstawaniu emisji rozproszonych
LZO, zbieranie ich u Zrodta oraz poddawanie ich
oczyszczeniu

BAT 19 — zgodny
Zastosowane techniki: zmaksymalizowanie
srodkow uszezelniajacych wiasciwych dla
procesu, wybor urzgdzen o wysokim poziomie
integralnosct, zapewnienie odpowiednie)
obstugi technicznej i terminowej wymiany
[ wyposazenia.

5.5. Emisje odoréw

BAT 20. W celu zapobiegania wystgpowania
emisji odoréw lub, jezeli jest to niemoziiwe, ich
ograniczenia, w ramach BAT nalezy opracowac,

BAT 20 — nie dotyczy
Instalacja nie bedzie zrodiem emisji odorow.

I
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wdrozy¢ i regularnie przegladaé plan zarzadzania
odorami, jako cze$¢ systemu zarzgdzania
srodowiskowego ktdry obejmuje wszystkie
nastepujgce elementy:

(i) protokot zawierajacy odpowiednie dziatania

i harmonogram;

(ii) protokét monitorowania odorow,

(iil) protokdt reagowania na stwierdzone
przypadki wystapienia odoréw;

(iv) program zapobiegania wystepowaniu odoréw
i ich ograniczania majacy na celu okreslenie ich
zrédet, pomiar/ oszacowanie narazenia na odory,
okreslenie udziatu poszczegolnych zrodet, oraz
wprowadzanie srodkow w zakresie zapobiegania
lub ograniczania.

BAT 21. W celu zapobiegania wystepowaniu
odorow w trakcie zbierania i oczyszczania
$ciekéw i oczyszczania osadu lub, jezeli jest to
niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach BAT
nalezy stosowac jedng z nastepujgeych technik
lub ich kombinacje:

a) minimalizacja czasu przebywania,

b) zabiegi chemiczne,

¢) zoptymalizowanie rozktadu aerobowego, moze
to obgjmowac:

(i) kontrolowanie zawartoéci tlenu;

(i) czesty obstuge techniczng systemu
napowietrzania;

(i} stosowanie czystego tlenu;

(iv) usuwanie piany w zbiornikach,

d) obudowanie,

e) techniki korica rury, moze to obejmowac:

(i} oczyszczanie biologiczne;

(i} utlenianie termiczne.

BAT 21 — nie dotyczy
W instalacji nie sg zbierane i oczyszczane
$cieki i osady.

5.6. Emisje halasu

BAT 22. W celu zapobiegania wystepowaniu
amisji halasu lub, jezeli jest to niemozliwe, ich
ograniczenia, w ramach BAT nalezy opracowac
i wdrozy¢ plan zarzadzania hatasem, jako czg$é
systemu zarzgdzania Srodowiskowego, ktory
obejmuje wszystkie nastepujgce elementy:

(i) protokot zawierajacy odpowiednie dziatania

i harmonogram;

{ii) protokdt monitorowania hatasu;

{iii) protokot reagowania na stwierdzone
przypadki wystapienia hatasu;

(iv) program zapobiegania hatasowi

i ograniczania hatasu majgcy na celu
identyfikacje zrodet, pomiar lub szacowanie
narazenia na hatas, okreslenie udziatu
poszczegoéinych Zrédel i wdrozenie $rodkéw
zapobiegawczych lub ograniczajgcych.

BAT 22 — nie dotyczy

Przeprowadzone abliczenia wykazaly, ze
instalacja nie bedzie powodowata przekroczen
dopuszczalnych poziomdw hatasu na terenach
chronionych akustycznie.

BAT 23. W celu zapobiegania emisjom hatasu
lub, jezeli jest to niemozliwe, ich ograniczenia,
w ramach BAT nalezy stosowaé jedna

2 nastepujacych technik lub ich kombinacje:
a) wlasciwe umiejscowienie wyposazenia

i budynkow,

b) srodki operacyjne, obejmuje to:

(i) udoskonalong kontrole i lepsze utrzymanie

BAT 23 — zgodny

Zastosowana technika: wiasciwe
umiejscowienie wyposazenia budynkéw
(wykorzystanie budynkow jako ekranéw
chronigeych przed hatasem), srodki operacyjne
{zamykanie okien i drzwi, unikanie hatasliwych
dziatan w nocy), urzgdzenia do kontroli hatasu
{obudowanie hatasliwych urzadzen), malo
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! urzadzen;
(i) w miare mozliwosci, zamykanie drzwi i okien
na terenach zamknigtych;
(it} obstuge urzadzen przez doswiadczony
‘ personel;
[ {iv) w miare mozliwosci, unikanie
| przeprowadzania hatasliwych dziatan w nocy;
| (v) zapewnienie kontroli hatasu podczas
| czynnosci konserwacyjnych,
c} mato hatasliwy sprzgt,
d) urzgdzenia do kontroli hatasu, obejmuje to:
[ (i) Humniki;
| (i) izolacje urzadzen;
| (i) obudowanie halasliwych urzadzen;
(iv) izolacje dzwiekoszczelng budynkow,

hatasliwy sprzet.

| e) redukcja hatasu.

Produkcja polimeréw

| WdroZenie i stosowanie systemu zarzadzania

| érodowiskowego, ktdry obejmuje nastepujgce

| elementy:

| - definicje polityki $rodowiskowsej,

| ~ zaplanowanie i ustanowienie niezbednych
procedur,

- wdrozenie i realizowanie procedur,

- kontrole i dziatania korygujgce,

- przeglady systemu zarzadzania.

W Zakladzie przyjeto, wdrozeono i certyfikowano
Systemn Zarzadzania Srodowiskowego zgodny
Z wymogami normy 180 9001 i ISO 14001.
Certyfikat zgodnosci z wymaganiami norm ISO
9001:2015 i ISO 14001:2015 obejmuje swoim
zakresem produkcje i sprzedaz laminatow,
obrzezy, folii finish, impregnowanych papieréw
dekoracyjnych i podiozowych. Zgodnie

z zapisami Ksiegi Systemu Zarzadzania

Jakoscia | Srodowiskiem wg wymagan norm

[S0 9001:2015 i (SO 14001:2015:

- personel ma okreslone zakresy obowigzkow
oraz odpowiednie usprawnienia, aby
nalezycie wywigzywad sie z powierzonych
zadan,

- zakres obowigzkow i uprawnien otrzymuje
kazdy pracownik podejmujgcy prace
w Firmig,

- kazdy nowy pracownik, przed podjeciem
pracy, zostaje przeszkolony przez
przetozonego lub innego pracownika

~ z zakresu pracy, jakg bedzie wykonywal.

Ograniczenie emisji niezorganizowanej poprzez

zastosowanie rozwigzan takich jak:

- zastosowanie zaworéw mieszkowych,
podwojnych uszczelnien cisnieniowych lub
rownie efektywnych urzgdzen - zawory
mieszkowe s3 szczegolnie zalecane dla ustug
wysoce toksycznych

- zastosowanie pomp napedzanych
magnetycznie, pomp hermetycznych lub pomp
z podwdjnymi uszczelkami
i pierscieniem wodnym,

| — zastosowanie sprezarek napgdzanych
magnetycznie, sprezarek hermetycznych lub
zastosowanie w sprezarkach podwdjnych
uszczelek i pierécienia wodnego,

- zastosowanie mieszadet napedzanych
magnetycznie, mieszadet hermetycznych lub
mieszadia z podwojnymi uszczelkami
i plerécieniem wodnym,

i zamknietych systemow pobierania probek,

— minimalizacje kotnierzy, skutecznych uszczelek

Instalacja zostata tak zaprojektowana, aby
maksymalnie ograniczy¢ ilosci miejsc
potencjalnych nieszczelnosci (zawordw,
kotnierzy). Uszczelki koinierzy, zaworéw
zostaly dobrane do wiasciwosci stosowanych
substancji oraz parametréw instalacji.
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- odprowadzanie $ciekéw w ukladach
zamknietych,
- zbieranie zawartosci odpowietrznikow.

Przeprowadzanie oceny emisji niezorganizowanej
oraz pomiaru w celu sklasyfikowania elementow
pod wzgledem typu, obslugi i warunkéw procesu,
aby zidentyfikowac elementy z najwiekszym
potencjatem dla strat niezorganizowanych.

Przewiduje sig prowadzenie ewidencji zuzycia
surowcow w odniesieniu do wielkosci produkcii
celem monitorowania potencjalnych
nieprawidlowosci. Dodatkowo po kgtem
moniterowania emisji niezorganizowanej beda
prowadzone okresowy przeglady instalacii

ze szczegoinym uwzglednieniem migjsc
potencjainych nieszczelnosci.

Ustanowienie i utrzymanie monitoringu

i utrzymania sprzetu iflub programu wykrywania
nieszczelnosci i napraw (np. LDAR), na
podstawie bazy danych komponentéw i obstugi
w potaczeniu z ocena i pomiarem strat
niezorganizowanych.

Instalacja bedzie poddawana okresowym
przegladom technicznym, takze pod katem
szczelnosch. Wszelkie usterki beds na biezaco
usuwane, a zuzyte czesci lub elementy
instalacji (zawory, uszczeinienia itp.) beda
wymieniane na nowe.

Ograniczenie emisji pytow:

- przenoszenie fazy gestej jest bardziej
skuteczne w zapobieganiu emisjom pylu niz
przenoszenie fazy rozcienczongj,

— obnizenie predkosci w ukiadach przenoszenia
fazy rozcieficzonej do mozliwie jak najnizszych
wartosci,

~ zmnigjszenie wytwarzania pytu w finiach
przenoszgcych poprzez obrobke
powierzchniowg i odpowiednie osiowanie rur,

- zastosowanie cyklonow iflub filtrow
W wylotach powietrza z urzgdzen odpylajgcych
— uzywanie uktadow filtréw tkaninowych jest
bardziej efektywne, zwlaszcza w przypadku
drobnego pyh,

~ zastosowanie pluczek wodnych.

Zostang zastosowane wysokosprawne filtry
tkaninowe ukiadu transportu pneumatycznego
melaminy i stanowisk zasypowych surowcow
sypkich.

Ograniczenie ilo§¢ uruchomien i zatrzyman
zakiadu w celu unikniecia emisji szczytowych
i ogdinego zmniejszenia zuzycia (np. energii,
monomerow na tone produkiu)

Proces bedzie prowadzony w sposéb
periodyczny, nie ma zatem mozliwosci
ograniczenia ilosci zatrzyman i uruchomieni
procesu.

Zabezpieczenie zawartosci reaktora przed
emisjami do $rodowisko w przypadku
zatrzymania awaryjnego oraz poddanie
zawartoéci reaktora recyklingowi lub
wykorzystanie jego zawartosci jako paliwa.

W przypadku braku w dostawie energii
elektrycznej reaktor zasilany jest z awaryjnego
Zrodia zasilania.

Zapobiezenie zanieczyszczeniu wody poprzez
odpowiednia konstrukcje rurociggow
i materialow.

Wszystkie rurociagi beda szczelne.
Uszczelnienia kotnierzy, zaworéw itp., zostang
wykonane z materiatéw odpornych na dziatanie
substancji, wszystkie rurociagi beds
poddawane okresowym inspekcjom

ze szczegodlnym uwzglednieniem miejsc

0 najwigkszym ryzyku wyciekéw. W zbiornikach
zostanie zastosowany system monitorowania
poziomu napenienia, zbiorniki beds
umieszczone w szezelnej tacy. Pozostate
surowce beda magazynowane

w sposob zabezpieczajacy przed
przedostaniem sie substancji do srodowiska
gruntowo-wodnego, na szczelnych
posadzkach, w tacach. Alternatywnie
przewiduje sie moziiwos¢ zastosowania
zbiornikéw bezodplywowych.
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Instalacja nie bedzie zrédtem Sciekow
przemystowych. Pozostate scieki — bytowe oraz
deszczowe hedg odprowadzane do sieci [
kanalizacji operatora zewnetrznego, $ciekite |
bedg odprowadzane oddzielnie.

Wszystkie gazy technologiczne oraz odgazy
z zaworow oddechowych w produkgji zywic
bedg zawracane do instalaciji.

Zastosowanie oddzielnych systeméw zbierania
Sciekow.

| Oczyszczanie powietrza z odgazowania siloséw
i odpowietrznikéw reaktora.

Qczyszczanie odgazdw poprzez zastosowanie
rozwigzan takich jak:
- termiczne utlenianie, W przedmiotowej instalacji zostanie
- filtry weglowe, zastosowane urzgdzenie oczyszczajgce.
- piuczki glikolowe,
- pojemniki sublimacyjne. o
Termiczne przetwarzanie $ciekow, powstajgcych | Instalacja nie bedzie zrodtem Sciekow
| gtéwnie z reakcji. przemystowych.
I Przechowywanie cieczy i gazéw skroplonych
Zaprojektowanie zbiornikow w sposob
uwzgledniajacy:
» fizyko-chemiczne wiasciwosci
magazynowanych substancji;
« charakter pracy, ilos¢ obstugi, osprzetuy,

obciazenie;

« spostb powiadamiania
o nieprawidiowosciach; Podczas projektowania zbiornikow

« zabezpieczenia przed nieprawidtowosciami jak | magazynowych zostaty wzigte pod uwage
instrukcje bezpieczenstwa, blokady, systemy czynniki wymagane przez BAT, tj. wlasciwosci
wykrywania wyciekow; fizyczno - chemiczne substancji, sposéb

« jakosci i rodzaju materialow oraz osprzgtu eksploatacji zbiornika, sposéb skiadowania,
w oparciu o poprzednie doswiadczenia osprzet, plan konserwacii i kontroli,
(np. rodzaj i klasa materiatu konstrukcyjnego, przewidywane syiuacie awaryjne.

Zaworow itp.);

| + wymogi w zakresie kontroli | konserwaciji, takze
pod katem dostepnosci, ukladu itp.;

» ograniczenie ryzyka zwigzanego z sytuacjami
awaryjnymi, jak odpowiednie odlegtosci od
zbiornikéw i innych obiektow, dostepnosc dla
stuzb ratowniczych, wiasciwa ochrona ppoz.

Prowadzona bedzie kontrola operacyjna

Kontrola i konserwacja zbiornikow. o
olaiko ja zbio zbiornikdw.

Lokalizacja i rozplanowanie — umiejscowienie
zbiornika funkcjonujacego pod cisnieniem
atmosferycznym lub bliskim ponad ziemia.
Jednak do przechowywania tatwopalnych cieczy
na miejscu o ograniczonej przestrzeni, zbiorniki
podziemne mogg by¢ réwniez brane pod uwage.
Przy skroplonych gazach mogg by¢ brane pod
uwage zbiorniki podziemne, umieszczone w
kopcu lub sferyczne
w zaleznosci od przechowywanych ilosci.
Zasada ograniczania emisji przy magazynowaniu | Odpowietrzenie zbiornikow magazynowych

Zbiorniki wchodzace w skiad instalacji to
zbiorniki naziemne. Ich lokalizacja jest §cisle
zwigzana z instalacja.

w zbiornikach — zmniejszenie emisji z surowcow i produkidw, reaktorow,

magazynowania, transportu mieszalnikaw, zhiornikéw mieszalnikowych,

i przetadunku cystern. kolektor odgazdéw pomp prozniowych.

Zapobieganie wypadkom i awariom

Wdrozenie $rodkéw organizacyjnych Do takich rozwigzan nalezy zaliczy¢ przede

zapewniajgcych hezpieczne funkcjonowanie wszystkim:

instalacji oraz zapewnienie wiasciwych szkoien = wykonanie aparatury procesowej
|_personelu. i zbiornikéw magazynowych z materiatdw
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konstrukeyjnych, odpornych na dziatanie
stosowanych substanc;ji;

posadowienie zbiornikéw surowcow

na szczelngj posadzce z odwodnieniem
skierowanym do wanny wychwytowe]

(w razie koniecznosci zebrania

i odpompowania wycieku);

okresowe przeglady techniczne instalacii;
biezgcy nadzér personelu na prawidiowsg
pracg instalacji;

zastosowanie zaawansowanego systemu
sterowania i kontroli;

szkolenia personelu w zakresie
postepowania z substancjami
niebezpiecznymi;

biezace usuwanie wszelkich usterek

i wymiana wyeksploatowanych elementéw
aparatury.

Zastosowanie srodkow zabezpieczajgcych przed
wyciekami spowodowanymi korozja, takich jak:

* wykonanie zbiornikdw z materiatéw odpornych
na dziatanie magazynowanych substanci;
zastosowanie odpowiednich metod
konstrukcyjnych;

zabezpieczenia zbiornika przed
przedostawaniem sie do jego wnetrza wod
gruntowych i deszczowych oraz usuwanie wody
w przypadku jej gromadzenia sie

w zbiornikach;

zastosowanie odwodnienia miejsc
magazynowych;

prowadzenie kontroli;

stosowanie inhibitorow korozji lub innych
zabezpieczen wewnetrznych powierzchni
zbiomikéw o ile jest to uzasadnione.

»

| takze pod stalym nadzorem wykwalifikowanego

Cala instalacja bedzie wykonana z materiatow
odpornych na dziatanie stoscwanych
substancii. instalacja zostata zaprojektowana
Zgodnie z wszelkimi wymagania prawnymi

i normami, a jej budowa bedzie zrealizowana
zgodnie ze sziukg budowlang. Zbiorniki oraz
inne elementy instalacji bedg szczeine,
zbiorniki magazynowe bedg zabezpieczone
wanng wychwytows, a cata instalacja bedzie
poddawana okresowym przegladom, bedzie

personelu. Wszelkie usterki i inne
nieprawidlowosci beda na biezgco usuwane.

Zastosowanie $rodkow zabezpieczajacych przed

przepetnieniem takich jak:

+ system zamknigé zaworow reagujacy
na poziom napetnienia lub cisnienie stupa
cieczy w zbiorniku;

* opracowanie instrukeji obsfugi dla operaciji
napetiania;

+ Zapewnienie odpowiedniej wolnej przestrzeni w
zbiorniku.

Zbiorniki bedg wyposazone w system kontroli
stopnia napeinienia. Kazdy ze zbiornikéw
bedzie miat okreslong ilo5¢ wolnej przestrzen,

Zastosowanie systemu detekcji wyciekow

ze zbiornikéw zawierajacych substancie mogace
stanowi¢ zagrozZenie dla gleb, takich jak:

» bariery ochronne;

+ kontrole stanu zbiornikéw;

* kontrole metodg akustyczna.

Odpowiednie zabezpieczenie zbiornikow przed
wyciekami w dolnej czesci, tak, aby ograniczyé
ryzyko takiego zdarzenia do nieistoinego
poziomu.

| Konstrukcja zbiornikow, wanny wychwytowej

Zbiorniki bedg posadowione w tacach
stanowiacych bariere ochronng, a ich stan
bedzie regularnie kontrolowany.

i elementow infrastruktury bedzie poddawana
okresowym przeglgdom, a wszelkie
nieprawidiowosci bedg na biezgco usuwane. |
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Zastosowanie dodatkowych rozwigzan
ograniczajgcych ryzyko zwigzane z
zanieczyszczeniem gleb w przypadku

| magazynowania substancji stwarzajacych ryzyko
znaczacego zanieczyszcezenia gleb, takich jak:

- obwalowanie zbiornikéw z pojedyncza Sciang;
+ stosowanie zbiomikow z podwdjng Sciana;
» stosowanie zbiornikdw ostonowych;
- stosowanie zbiomikdw dwuptaszczowych
z monitorowanym spustem doinym.

Ryzyko zanieczyszczenia gleb bedzie
ograniczone przede wszystkim poprzez
wykonanie zbiornikéw zgodnie

Z obowigzujgcymi przepisami prawa i normami,
zaréowno pod wzgledem uzyiych materiatow
konstrukcyjnych jak i wytrzymatosci
mechanicznej, czy termicznej. Wszystkie
zbiorniki beda zabezpieczone wanng
wychwytows. Konstrukeja zbiornikéw, tac

i elementow infrastruktury bedzie peddawana

| okresowym przegladom a wszelkie

nieprawidtowosci beda na biezaco usuwane.

Zastosowanie odpowiednich zabezpieczen
pozarowych, takich jak:

- ogniotrwale powloki lub okiadziny;

= zapory ogniowe dla mniejszych zbiornikow;
» systemy chlodzenia wodnego.

Zabezpieczenie pozarowe bedzie zapewniona
poprzez zaprojektowanie instalacji zgodnie

z obowigzujacymi przepisami ppoz.

(np. instalacje zraszaczowe, $ciany oddzielenia
przeciwpozarowego, hydranty). Instalacja
bedzie pod statym nadzorem
wykwalifikowanego personelu.

|
|

T

Zapewnienie odpowiednich dla dane] instalacji
srodkow ograniczajgcych ryzyko zrzutu wod
gasniczych. Dla substancji niebezpiecznych
nalezy zastosowac rozwigzania catkowicie
wykluczajgce taka mozliwasc.

Ryzyko zrzutu wod gasniczych bedzie
ograniczone poprzez zastosowanie wanny
wychwytowej dla zbiornikéw magazynowych
oraz procesowych.

Ograniczenie iloéci kolnierzy poprzez zastapienie
ich potgczeniami spawanymi. Dia potgczen
kotnierzowych nalezy zastosowac srodki takie
jak:

+ $lepe koinierze dla rzadko uzywanych potaczen
celem ograniczenia ryzyka przypadkowego
otwarcia;

« zaslepki i zatyczki zamiast zaworéw
na otwartych zakoriczeniach uktaddw rurowych;

+ dobdr uszczelek 0 odpowiednich
wiasciwosciach oraz wiasciwy ich montaz;

« prawidiowy montaz polgczen kotnierzowych;

- stosowanie potgczen o wysokiej wytrzymatosci
w przypadku stosowania substancii
niebezpiecznych, toksycznych, czy
rakotworczych.

Kolnierze zostang zastosowane tam, gdzie
bedzie to uzasadnione wzgledami technicznymi
i technologicznymi. Wszelkie uszczelki bedg
dobrane do stosowanych substancii.

Za utrzymanie instalacji w dobrym stanie
technicznym bedzie odpowiadac
wykwalifikowany personel. Wiasciwa jakosc
potaczen kotnierzowych bedzie zapewniona
poprzez odpowiedni dobér materiatow

i parametréw wytrzymatosciowych.

Dobor odpowiedniego materialu konstrukeyjnego
zaworow dla danego procesu; zwracanie
szczegodlinej uwagi na zawoery obarczone
ryzykiem; montowanie zaworéw membranowych,
miechowych lub o podwdjnych Sciankach w
przypadku stosowania substancii
niebezpiecznych, toksyczaych lub rakotwérezych.

Materiaty konstrukeyjne zostang dobrane

do warunkéw pracy instalacji oraz stosowanych
substancji, rodzaje pofaczen i zawordw bedg
tak dobrane, aby zapewni¢ maksymaine

| bezpieczenstwo instalacji. Wszystkie miejsca

obarczone ryzykiem wyciekow lub wystgpienia
nieszczelnosci bedg pod szczegodlnym
nadzorem personelu a inspekcje tych miejsc
beda prowadzone wg ostrzejszych kryteriow.

Qdpowiednie mocowanie pomp i kompresorow,
zgodnie z zaleceniami producentow; taki dobor
pomp, aby zapewniona byla prawidiowa
rownowaga hydrauliczna; eksploatacja pomp
w okreslonym przez producenta zakresie
wydajnosci; zapewnienie wiasciwej stabilnosci
elementdw ruchomych pomp i sprezarek;
odpowiednie zalewanie pomp przed
uruchomieniem; eksploatacja pomp

i kompresorow wedlug zalecen producentow;

Instalacja bedzie wykonana zgodnie

z wytycznymi projektowymi, wszystkie
urzadzenia bedg uzytkowane zgodnie

z wytycznymi producentow. Obstuge instalaciji
bedzie stanowi¢ odpowiednio wyszkolony
personel. Instalacja bedzie poddawana
regularnym przegladom oraz stalemu
nadzorowi a wszelkie usterki bedg na biezgco
usuwane.
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prowadzenie regularnych przegladow; ' S . -
zastosowanie wiasciwego uszczelnienia pomp
i kompresorow.

Efektywnos$¢ energetyczna

Poprawa w oddziatywaniu na srodowisko
realizowana jest w ramach planowania

i realizacji remontdw i inwestycji — uwzglednia
Stala poprawa oddziatywania na $rodowisko. wieloletnie cele zmniejszania oddziatywania
instalacji produkeyjnych na $rodowisko
(zmniejszanie zuzycia energii = zmnigjszanie
Zuzycia Zasobow naturalnych).

Monitorowanie kluczowych parametrow
prowadzenia instalacji (okreslonych w punkcie
Ustalanie aspektow efektywnosci energetycznej V1.1 niniejszej decyzji). Dokumentowanie
instalacji i mozliwosci oszczednoéci energii. i rejestrowanie parametréw eksploatacyjnych
instalacji, w tym parametréw majgcych wplyw
na efektywnos¢ energetyczng.

Planowanie prac konserwacyjnych

i remontowych (plany roczne remontow).
Procedury przekazywania instalacji do
rementow i odbioru po remontach.

Prowadzenie i planowanie prac konserwacyjnych.

W instalacji prowadzony bedzie regularny
monitoring. Prowadzone bedg zapisy i rejestry
Mcnitorowanie i pomiar. wynikéw monitoringu, ktére sg analizowane
przez stuzby technologiczne, techniczne

i specjalistyczno-projektowe.

W Zakiadzie wystepujg procedury i instrukcje
zawierajace elementy optymaiizacii,
efektywnosci energetycznej w instalacjach,
w tym:
s systemach grzewczych parowych, wodnych,
elekirycznych i gazowych;
» instalacjach sprezonego powietrza;
+ systemach napedéw w aparatach oraz
pompach i wentylatorach.
Do napedu urzgdzen w instalacji zastosowano
silniki energooszczedne (EEM) oraz napedy
o regulowanej predkosci (VSD), optymalizacja
zostala zrealizowana na etapie projektowania —
dokumentaciji.

Optymalizacja efektywnosci energetycznegj
Z wykorzystaniem zalecanych technik
w systemach i urzgdzeniach.

Zakres i metody monitoii__ngu_érodowiskowego

Dyrektywa IPPC definiuje dwa podstawowe cele | W Zakfadzie ma miejsce wielokierunkowe

prowadzenia monitoringu; wykorzystywanie wynikéw monitoringu: oprécz
— ocena zgodno$ci z przepisami | decyzjami oceny zgodnosci z przepisami, dane
administracyjnymi, pomiarowe sg stosowane do obliczania oplat

— raportowanie emisji przemystowych. za korzystanie ze srodowiska. Wyniki

W praktyce dane z monitoringu moga by¢ monitoringu moga réwniez stanowi¢ przestanke

wykorzystywane do wielu innych celow — do wprowadzania zmian technologicznych fub

uzyskuje sig wowczas efektywno$¢ ekonomiczng | technicznych oraz impuls do podejmowania

w relacji nakiady — uzyskane wyniki. | dziatan modernizacyjno-inwestycyjnych. _
Pomiary $rodowiskowe sg prowadzone

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie monitoringu na zlecenie Spolki przez wyspecjalizowane

spoczywa na operatorze instalacji. jednostki posiadajace akredytowane
laboratoria.

Wyboru parametrow, ktore podiegajg
Wybor monitorowanych parametrow powinien byé | monitorowaniu dokonano w odniesieniu
adekwatny do stwarzanych zagrozen do wymogow obowiazujacych przepiséw.
sSrodowiskowych. Monitoringowi podlega:

— emisja zanieczyszczen do powietrza -
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monitorowana w drodze pomiaréw

na emitorach emisji zorganizowanej oraz

na podstawie ustalonych wskaznikéw emisji

odniesionych do wielkesci produkeji (w tym

na potrzeby ustalenia wysokosci optat

za korzystanie ze srodowiska),
— poziom halasu — monitorowany raz na 2 lata,
— poziom zanieczyszczenia gleby i ziem,
— wplyw instatacji na wody gruntowe

(podziemne). _ .
W sprawozdaniach z pomiarow emisji [
stosowane sa jednostki w jakich wyrazane
sg graniczne wielkosci emisji:

Jednostki miar stosowane do wyrazania — emisja zanieczyszczen do powietrza: mg/m?,

monitorawanych emisji powinny byc w petni [ kgth,

zgodne z jednostkami, w jakich wyrazane | — emisja hatasu: dB(A),

s graniczne wielkosci emisji (np. mg/m®, kg/h). | — poziom zanieczyszczenia gleby i ziemi:
mg/kg,

— wplyw instalacji na wody gruntowe
(podziemne): mg/I.

Zalecana czestotliwosé oraz zalecany czas
usredniania dia pomiardéw zalezg od typu procesu
i zmian wielkosci emisji w czasie Czas uSredniania oraz czestotliwosc
(szybkozmienne, wolnozmienne). W przypadku wykonywania porniaréw wynika z metodyk
wymagan pomiarowych zawartych w przepisach | referencyjnych okreslonych przez przepisy
prawnych parametry te sa scisle zdefiniowane. W | prawa.

pozostatych przypadkach, nalezy kierowac sig
zasada reprezentatywno$ci pomiaru.

Pomiary prowadzone przez wyspecjalizowane
W przypadkach, gdy monitoring jest stosowany jednostki uwzgledniajg oszacowanie bledow

do oceny zgodnosci z przepisami, szczegodlnie pomiarowych zgodnie z odpowiednimi

| istotna jest kwestia oszacowania bledow przepisami prawnymi, normami technicznymi
wystepujacych w calym procesie pomiarowym i metodykami referencyjnymi. Zgodnie
(pobér i transport probki, przygotowanie probki, z wymogiem art. 147a ustawy Prawo ochrony

analityka). Analiza bledow pomiarowych powinna | $rodowiska badania zlecane sg podmiotom
towarzyszy¢ raporiowanym wynikom pomiarow. posiadajacym akredytacje w zakresie
prowadzonych analiz.

Jako dobrg prakiyke przyjmuje sie uwzglednianie

nastepujacych charakterystyk:

— status prawny dla danego pomiaru {(czy jest
wymagany przepisami prawnymi},

— substancja lub parametr mierzony,

— lokalizacja punktu poboru prébki oraz miejsce

Czestotliwos¢ wykonywania pomiarow,

lokalizagja punktéw pomiarowych, metodyki

referencyjne oraz sposéb prezentacji wynikow

zgodne s3 z:

— rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan

analizy : : N o
_ ’ . - w zakresie prowadzenia pomiardw wielkosci
gga:ggﬁ%ztg; a czasowa (czas usredniania, emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody

v ' (Dz. U. z 2019 1., poz. 2288),

— dopasowanie metod pomiarowych

do przedziatu zmiennosci parametrow,
— dane techniczne metod pomiarowych,
— warunki pracy instalacji, przy ktorych

- rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow
wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku

H ; z eksploatacja instalacji lub urzgdzenia,

prowadzony jest pomiar, il

_ ik ol . : przekazywanych wiasciwym organom
procedury okresiania zgodnosci z przepisami ochrony $rodowiska oraz terminu i sposobdow

prawa, . i ;
— ocena | raportowanie emisji w warunkach _ 'S(:'[g tf J@ﬁﬁ?ﬁéﬁ?@#pﬁ P EER )

odbiegajacych od normalnych.
Monitoring emisji jest stosowany uniwersalnie dla | Spotka prowadzi okresowe pomiary

zapewnienia zgodnosci z dopuszczalnymi zanieczyszczen wprowadzanych do
wielkosciami emisji, ktére naklada pozwolenie. srodowiska (zanieczyszczenia pytowo-gazowe,
| Sposoéb prowadzenia i czestotliwos¢ pomiarow hatas, jako$¢ gleby i ziemi oraz wod
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powinny byé cdniesione do rozmiaréw gruntowych).

i wielkosci emisji, kidra jest weryfikowana, oraz

do sposobu prowadzenia kontroli zastosowanego

procesu technologicznego. Metody, kidre sg
przewaznie powszechnie stosowane to:

— monitoring wydajnosci technik cgraniczajacych
emisje (np. spadek cisnienia na filtrze
workowym};

~ ciggty monitoring zanieczyszczen,

— okresowe pomiary zanieczyszczen,;

~ obliczenia bilansu masowego.

Sprawozdania z pomiaréw sporzadzane

83 zgodnie z obowiazujacymi przepisami

szczegdlnymi. Ponadto prowadzona jest

sprawozdawczosé wymagana przepisami
prawa, obejmujgca nastepujgce dokumenty:

— karty przekazania odpadow,

— karty ewidencji odpadow,

— zbiorczy wykaz danych o rodzajach
i ilosciach wytworzonych odpadow oraz
o sposobach gospodarowania nimi,

— wykaz zawierajgcy zbiorcze dane o zakresie
korzystania ze Srodowiska oraz o wysokosci
naleznych opfat.

Wszelkie ewidencije, sprawozdania oraz wyniki

pomiardw archiwizowane sa przez okres 5 lat

Sprawozdawczo$é powinna uwzgledniaé:

~ prezentacje | podsumowanie wynikéw
monitoringu,

— ocene zgodnosci z przepisami,

— informacje dodatkowe.

Wszedzie tam, gdzie to mozliwe, naiezy
przeprowadzac optymalizacje kosztow
monitoringu, przy zachowaniu peinej zgodnosci z

podstawowymi celami monitoringu. Efektywnos¢ | Procedury wykonywania pomiaréw emisji

kosztowa moze by¢ uzyskana m.in. poprzez;

— wybar odpowiednich procedur zapewnienia
jakosci,

— optymalizacje ilosci punktow pomiarowych

zanieczyszczert wynikaja z Polskich Norm
i przepisow szczegolnych. Pomiary

prowadzone sg w punktach referencyjnych
okreslonych w pozwoleniu zintegrowanym.

i czestotliwosci wykonywania pomiardw,
— uzupetnienie monitoringu dodatkowymi pracami
studialnymi.

Dokument referencyjny definiuje nastepujace a
rodzaje podejscia do monitoringu;
— pomiar bezposredni;

— pomiar parametru zastepczego;
— bilans masowy;

— obliczenia;

~ zastosowanie wskaznikow emisji.

Prowadzony jest pomiar bezposredni emisji
zanieczyszczen z instalacii.

Z analizy dokumentow referencyjnych wynika, ze Zakiad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

Uwzgledniajgc powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja, ktérej dotyczy
wniosek spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa
w art. 204 ust. 1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Z przedtozonej dokumentacji wynika, ze dotrzymane zostang dopuszczalne
poziomy hatasu na terenach chronionych znajdujacych sie w poblizu zaktadu,
w zZwigzku z tym nie wskazano na koniecznos¢ tworzenia terenu ograniczonego
uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 9 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
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Z ustalen postepowania wynika, ze nie beda wystepowac oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobdéw ograniczania tych
oddziatywan.

Z materiatobw do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika,
ze przy zachowaniu warunkow zaproponowanych we whniosku, dotrzymywane beda
standardy jakosci srodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

W Swietle powyzszego stwierdzono, ze instalacja spetnia wymagania
niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego oraz wymogi najlepsze;
dostepnej techniki i orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

2. W ftrakcie biegu terminu do wniesienia odwofania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktére nalezy wnie$¢ do Marszatka Wojewodziwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja
staje sie ostateczna i prawomocha.
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Otrzymuja:
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Sporzadzit: Michat Herdzik
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